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Introduction

The GERBERplotter XLp Series plotters are ideal for plotting in an ultra
wide format yet are small enough to fit into any design or pattern making
area. These compact upright plotters are quiet, easy to install, use
minimal floor space and can be conveniently set against a wall.

The XLp Series inkjet plotters are easy to use, wide format, inkjet
plotters with high reliability, accuracy, and low operational costs. They
are compatible with all Gerber products and they offer a Windows based
graphical interface for intuitive control and status messaging.

Customer Support

Contact the Regional Customer Solution Center with support or
technical questions.

Write the specified information on the blanks below to have it available
when calling:

Regional Customer Solution
Center phone number
Sales order number
Purchase date

Product name and type GERBERplotter XLp Series
Optional equipment used
Software

(include version number)
Description of problem(s) & Exact wording of Computer or Display
Screen error message(s)

Customer Solution Centers

Gerber's worldwide Customer Solution Centers are staffed by multi-
lingual, trained experts at all hours. To find a local Customer Solution
Center, visit www.gerbertechnology.com/default.asp?contentlD=266.




Advanced Technology Centers

Gerber's Advanced Technology Centers are dynamic hubs for product
demonstrations, software testing, system training, engineering and R&D
activities.

North America

Phone: 1.800.826.3243 (toll free in USA)
1.860.871.8082 (outside USA)
1.866.796.8570 Spanish

China

Phone: +86 (21) 5445.0505
Europe

Phone: +32 (2) 716.0311
Vietnam

Phone: +84 (8) 984.7080

Waste Electrical and Electronic Equipment
(WEEE)

Attention European Union Member States!

All Gerber equipment is labeled as required by the Waste Electrical and
Electronic Equipment (WEEE) Directive 2002/96/EC for products placed
on the market after August 13, 2005. The WEEE Directive mandates the
collection and treatment of electrical and electronic equipment at end of
life. Refer to the Directive’s specific regional requirements.

Figure 1. WEEE label




Safety Instructions

Read and understand all Safety Instructions before operating the
GERBERplotter to prevent personal injury, death, or equipment
damage.

Safety Labels
The Safety Labels in Table 1 are located at various parts of the
GERBERplotter.

Symbol Description

Electrical ground to
frame

Sharp Edge
Do Not Touch
Codestrip

Table 1. Safety labels

Warnings and Cautions

Warnings and cautions precede some steps or procedures. Always
follow these precautions to prevent personal injury or equipment
damage.

e Warnings are put before procedures that could result in
personal injury, death, or equipment damage.

e Cautions are put before procedures that could result in
equipment damage.

Dangerous Procedures
Always follow warnings and cautions. Follow all other necessary safety
instructions to ensure safe equipment operation in its operating location.

Do No Maintenance Alone
Do not perform equipment maintenance alone. Make sure another
person is present who can administer emergency first aid.




Energized Circuits

Ensure the power (voltage) cord is grounded and correctly connected.
Circuits must be de-energized before trained maintenance personnel
can safely work inside these areas. There must be a main switch to de-
energize each power supply that is compatible with local electrical
codes.

Do Not Operate in an Explosive Atmosphere
Use caution when handling flammable liquids such as cleaning solvents.
Do not operate equipment near flammable gases or fumes.

Moving Machinery
Keep hands away from all moving plotter parts to prevent personal
injury. Make sure no one else is near the plotter during operation.

Replacing Parts

Notify a Gerber Field Service Representative of any broken or missing
parts. Do not use parts or modifications that are not approved by Gerber
Technology. Equipment damage or personal injury could result.

Clothing
Do not wear loose clothing, neck chains, neckties, jewelry, or long hair
near the plotter. Failure to comply could result in personal injury.

Ink Cartridges
Refilling cartridges or using incompatible inks could result in equipment
damage. Use only approved ink cartridges from Gerber Technology.

Ink Hazards
If removed from the ink cartridge, the ink may cause the following:

« Contact with skin or eyes may cause irritation.
« Inhalation may cause drowsiness or dizziness.
« Ingestion may cause nausea, vomiting, and/or diarrhea.




System Description

Hardware Overview

Figure 2. GERBERplotter XLp Series

Key to Figure & Description

(1) Nip Bar Lever

This lever controls the Nip Bar and
Pinch Rollers and is located above
the Left Side Column. The DOWN
position is the normal operating
position and firmly holds the paper
in place. The UP position loosely
grips the paper and is used when
loading paper.

(2) Front Cover
This covers the paper and inkjet
cartridges.

(3) Control Panel
The Control Panel controls plotter
functions (see Figure 3).

(4) Feed Roll Bar

The Feed Roll Bar holds the Paper
Roll and supplies paper to the
plotter. The Mandrels on the Feed
Roller are adjustable to
accommodate different paper
widths.

(5) Paper Take-Up Bar

The paper can be dropped onto
the floor or wound up on the Paper
Take-Up Bar. This motor-driven
roller can be configured to rotate
clockwise or counter-clockwise.




Figure 3. Control Panel

Key to Figure & Control Panel description

(1) Arrow Keys

Used to navigate commands on
the LCD screen in four directions:
left, right, up and down.

(2) LCD Screen
Displays and controls the plotter
LCD screen commands.

(3) Menu button
Used to view menus on the LCD
screen.

(4) Enter button
Used when calibrating the plotter
using the LCD screen.




Hardware Installation

NOTE: Two people are required to complete the Hardware
Installation.

1.

Lift and remove the top of the crate to view the XLp plotter
(Figure 4) and contents (Figure 5).

1 23 4 5

Figure 5. Crate contents

Key to Figure

1. Component Box 3.

Left Side Column
2. Crossbeam and bar 4. 72in.(1.82 m) Paper Roll
components 5. Right Side Column




2. Remove the cardboard Component Box and review contents
(Figure 6).

Figure 6. Component Box

Key to Figure

1. Adhesive tape 5. Mandrels
2. USB Cable 6. Fuses
3. Hex Wrenches 7. Screws
4. HP Inkjet

Cartridge(s)




3. Remove the Left and Right Side Columns from crate and
balance them (Figure 7).

Figure 7. Right Side Column removed and balanced
4. Hold Crossbeam up to Right Side Column (Figure 8) and
align with the Screws.

5. Use the Hex Wrenches and Screws to attach the crossbeam
to the Right Side Column.

6. Repeat steps 4 and 5 to attach the Crossbeam to the Left
Side Column.

Figure 8. Attaching Crossbeam to Right Side Column
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7. Place the Head Unit on top of the two side columns. Screw in
the left and right screws to attach (Figure 9). Repeat on the
opposite side.

Figure 9. Two screws attaching Head Unit and Crossbeam

Key to Figure
1. Screws

8. On the interior of the Right Side Column, remove the Feed
Motor Cable from the plastic holder and plug port located
inside the Right Side Column (Figure 10).

Figure 10. Feed Motor Cable inside the Right Side Column
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9. Plug the “B” end of the USB cable into the port underneath the
Right Side Column (Figure 11).

10. Plug the opposite end of the USB cable into the computer.

NOTE: If a network cable is used, plug it into the port next to
the USB cable and into the corresponding network port.

Figure 11. USB Cable
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11. During shipping, the Front Cover can shift and sometimes
lose its alignment. If it is not lying flat, twist the Rubber Stops
located underneath the left and right of the Front Cover until it
rests evenly on both sides (Figure 12).

12. Remove the Screw next to the Inkjet Cartridge Holder (Figure
12).

e

1 2

Figure 12. Left side Rubber Stop and Screw
Key to Figure

1. Rubber Stop
2. Screw
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13. Use the Voltage Switch to select 110V or 220V.

Figure 13. Voltage switch
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13. Locate the Power Cord pocket on the side of the crate (Figure
14). Remove the panel and retrieve the Power Cord stored
inside.

Figure 14. Power Cord pocket
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. Plug the Power Cord into the Power Cord Socket (Figure
15).

. Plug the opposite end into a wall electrical socket.

. Push the Power Switch to the | (ON) position to turn the
plotter power on.

NOTE: The plotter will beep when powered on.

Figure 15. Power cord
Key to Figure

1. Power Switch in ON position
2. Power cord in socket
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17. Insert the Feed Roll Bar through the hollow core in the Paper
Roll (Figure 16).

Figure 16. Paper roll and components
Key to Figure

1. Paper Roll
2. Feed Roll Bar
3. Mandrels

18. Place Mandrels on each end of the Feed Roll Bar and use the

attached black levers to tighten next to the Paper Roll (Figure
17).

1 23

Figure 17. Paper on Feed Roll Bar with Mandrel

Key to Figure

1. Paper Roll
2. Mandrel
3. Feed Roll Bar
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19.

20.

21.

22.

23.

Place the Feed Roll Bar onto the Left and Right Columns to
properly install the Paper Roll.

Follow the direction of the yellow arrows and place the Nip Bar
Lever in the UP position. This disengages the drive to move
the paper and allows a new roll to be installed.

Place the paper above the Crossbeam under the Front
Dancer Bar and feed it to the back of the plotter.

Feed the paper under and around the Take-On Dancer Bar
toward the front of the plotter.

Feed the paper through the Pinch Rollers toward the front of
the plotter (Figure 18).

Figure 18. Paper fed through the Nip Bar and Pinch Rollers
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24. Pull paper through to front of plotter through the Pinch Rollers
and Nip Bar.

Figure 19. Feeding paper toward front of plotter
25. Place paper under the Front Dancer Bar and pull forward.

a. To let paper fall to the floor: Place the paper over the Front
Dancer Bar.

b. To wind paper onto roll: Use the supplied adhesive tape to
tape end of paper to Paper Take-Up Bar.

Front Dancar
Bar

Pinch

Rollers
Nip Bar
Up Bar
Take-On
Dancer Bar

Paper Path

Crossbasm

Paper on Paper Take-Up Bar Paper plotting onto floor

Figure 20. Paper fed through plotter
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26. Follow the direction of the yellow arrows and place the Nip Bar
Lever in the DOWN position.

Figure 21. Plotter with paper installed

27. Remove one of the HP45 Inkjet Cartridge packages from the
Component Box (Figure 6). Remove and discard the green
film attached to the bottom of the cartridge.

28. Lift the Front Cover to reveal the Inkjet Cartridge Holder and
lift the top of the first slot.

29. Place the Inkjet Cartridge into the empty slot with the HP45
label facing forward.

30. Gently push the top down to secure the Inkjet Cartridge.

Repeat steps as needed for each additional cartridge requiring
installation.

19



Figure 22. Installed Inkjet Cartridges (XLp95)
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Software Overview

The XLp Series plotters use WinPlot/AccuMark and the XLp Interface
software to run the plotter. The two separate software CDs are shipped
with each plotter.

NOTE: The XLp Series plotters are compatible with AccuMark 8.2.2
and up. If a customer has an older version (prior to version 8.2.2) of
AccuMark and uses an XLp plotter, they will need to upgrade AccuMark
or supply a separate networked Windows PC to run WinPlot with the
XLp plotter update.

<
0
=)
c
L

See the documentation on each software CD to view additional System
Requirements.

If AccuMark is not installed on the computer that will be used to run the XLp
plotter, follow the WinPlot Installation instructions.

If AccuMark is installed on the computer that will be used to run the XLp
plotter, go to step 6.

WinPlot Installation
1. Insert the WinPlot software CD into the CD drive.

2. The WinPlot Installation screen will appear (Figure 23).

e T e | e

£ GERBER TECHNOLOGY e g

Welcome to the GERBER® Technology
WinPlot Installation

Before You Begin

What you need to do first
What are the System Requirements
Does My System meet the Requirements

Documentiation
Install Adobe Acrobat Reader
View Documentation

GT Programs
Install WinPlot Software
XLp Update for Versions 8 2 2-8 4 0 (Install WinPlot or Acculdark first)

AccuMark™ Products - System Updates
Install NET Framework 2.0
Service Pack for Windows NT

Microsoft Windows 2000 Hotfix
Permissions for Windows XP

@.&f:? ] = _—.""{E{:‘"!’ ©2010 Gerber Scientific, Inc. Al Rights Reserved

Figure 23. WinPlot Installation screen
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3. Under GT Programs, click Install WinPlot Software.
4. Follow the InstallShield prompts to install WinPlot.

5. Return to the WinPlot Installation screen after WinPlot is
installed.

6. Under GT Programs, click XLp Update for Version 8.2.2 —
8.4.0 (Install WinPlot/AccuMark first).

7. Follow the InstallShield prompts to install the XLp Update.
XLp Interface Software Installation

1. Insert the XLp Interface software CD into the CD drive.

2. The XLp Interface Installation window will appear (Figure 24).

[E GERBER TECHNOLOGY . :-ii et
A Gerber Scientific Company e b ]

Welcome to the GERBER Technology
GERBERplotter ™ XLP Series Installation

Before You Begin

What you need to da first
What are the System Requirements
Does My System meet the R

Documentation
Install Adobe Acrobat Reader
View Documentation

GT Programs

Install ¥XLP Interface Software

System Updates and Drivers 5 e\

Faor the latest product information please visit us at
www.gerbertechnology com

o = -
T e R e © 2009 Gerber Technology. Al Rights reserved. |

Figure 24. XLp Interface Installation screen

3. Under GT Programs, click Install XLp Series Software.

Follow the InstallShield prompts to install the XLp Series Software.

22



Gerber Device Configuration

1.

w

=

Gerber Device Configuration

N oo g A

Digitizer | Tablet iF

é‘%’ Flotter Configuration |><LF' FLOTTER [<LP-PLOTTER] j
Settings Samplemaker :
Output: |0k 1 ]
3 bize
[ AccuRoller

On the Start menu, point to Control Panel.
Double click the Gerber Device icon.

The Gerber Device Configuration window will appear (Figure
25).

Click the Plotter tab.

In the Type box, select XLP USB PLOTTER (XLP-PLOTTER).
Click Apply.

Click OK.

] Function BDH] Tracker]

Type

QK | Cancel J Apply | Help I

Figure 25. Gerber Device Configuration
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Software Overview

The installed software version number will be displayed on the Title Bar
of each screen.

TCP/IP Configuration

NOTE: The plotter must be powered on and plugged in to the computer
before beginning the TCP/IP connection.

1. Rightclick the XLp Interface icon located on the Status Area of
the Task Bar.

2. Select XLp Interface.

3. Select System Setting.

Swstem Setting . ¥Lp Interface

Plotter Status ]
Plat Files

Queue Manager

Flokter Settings
Restart Plotter
Exit

Figure 26. XLp Interface Icon on Task Bar

The System Setting window will appear (Figure 27 ).

24



4.

Select IP Communication.

System Setting V3.0T9

Mode & UISB Communication

" IP Communication

Connect

Exit

Figure 27. System Setting initial screen
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5. Inthe Network Adapter List, select the desired network
connection for the plotter.

6. Click the Lan Scan button.

X

System Setting ¥V3.0T11

Mode ™ USE Communication
* |P Communication

IP Address |

" 10M
Subnet Mask. |

" 100M
Gateway |

Metwork Adapter List Mac Address List

Intel(F] B2567LM-3 Gigabit Metwork Connection - Packet Scheduler

Lan Scan Set IP Address Connect |

Exit

Figure 28. System Setting window, IP Communication
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The MAC Address List box will propagate after the Lan Scan is
complete.

7. Select the desired Mac Address in the Mac Address List box.

8. Type the IP Address, Subnet Mask and Gateway specific to the
network being configured.

x|

Mode  USE Communication
P Commurication
P Address R
10M
Subret Mask | 25 . 26 . 0 . 0
* 700M
Gateway | o0 .0 .0
Network Adapter List Mac Address List

4-3 Gigabit Metwork Connection - Packet S

O 60:EE: 501 8:F

Lan Sean Set IP Address Connect ]

Exit

Figure 29. System Setting window, IP Communication
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9. Click the Connect button.

10. The Setting Succeed! window will appear. Click OK to confirm the
configurations.

Mode " 1JSB Communication

* |P Commurication

IP Address ] 172 n " 240
104

Subnet Mask ] 55 . 259R o0
& 100M

Gates 0 1] 1]

Metwork Adapter List

_onhechon

Lan Scan Set P Address Connect ]

Exit

Figure 30. System Setting window, Setting Succeed box
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11. Click Set IP Address.

12. The Please Restart Program and Plotter! window will appear.
Click OK to confirm.

Mode " USE Communication

& |P Communication

IP Address | 172 .20 . 11 . 240

" 10M

Subnet bask | 25 .25 . 0 . 0
+ 100M

Metwork Adapter List E List

Please Restart program and Plotker!

B7LM-3 Gigabit Hetwork Ct

Lan Scan Set P Address | Connect |

Exit

Figure 31. Plotter and program restart window

13. Click the Close button to close the XLp Interface.
The plotter will beep and the LCD Screen will prompt a restart.
14. Turn the XLp plotter off, then turn it on.

15. Repeat steps 1 — 3 to open the XLp Interface.

29



16. The window in Figure 32 will appear with tabs for further
configuration.

m Setting ¥3.079

Platter model 5 SN 7042 MAL
Plat Mnk 1 F‘aper] Systam] Communication] Calibration]
Line ‘wWidth[point] 3
* Plat Originfem](0-120] A
Setling

I Disable Low Ink &lam

[ Economy Mode

Apply Save ToFile | Service Level | Eit

Figure 32. System Setting window after configuration
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System Setting

1. Click the XLp Interface Icon located on the Status Area of the
Task Bar.

2. Select XLp Interface.

3. Select System Setting.

%Lp Interface

Platter Stakus ]
Plat: Files
Queue Manager
Plotter Settings
Restart Plotber
Exit

Figure 33. XLp Interface Icon

The System Setting window will appear.
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System Setting Window, Plot tab

The Plot tab allows configuration of the Line Width, Y Plot Origin, and
ink usage settings.

-

System Setting ¥2.9.1

Flatter model ,7 SN ’7 MAC ’7
Plat ]Ink ] Paper ] System] Cnmmunicatinn] Calibration1

Line “width[point] 13—

¥ Plat Originfcrm)(0-120] ,g—

Setting
I Disable Love Ink Alarm

™ Economy Mode

Save ToFile | Service Level | Exit

Figure 34. System Setting window, Plot tab
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System Setting Window, Ink tab

The Ink tab allows configuration of the Ink Counter Reset Values.

-

System Setting ¥2.9.1

Platter model 2LA95 S/M 11100 MAC i G

Flat Ik ]Paper ] System] Cnmmunicatinn] Calibration1

Ink. Counter Reset Yaluef1[%] (100

Ink Counter Reset Valus#2(%] 100

Setting

Apply Save To File | Service Level | Exit

Figure 35. System Setting window, Ink tab
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System Setting Window, Paper tab

The Paper tab allows configuration of the Paper Roll length and
corresponding paper preferences.

System Setting ¥2.9.1

Platter madel ’7 SN ’7 MAC ’7
Plat ] Ink. Paper ]System} Communicalion] Cal\bration1

Paper Ruoll Reset Length(m| 280

Setting

¥ Take Up Direction - COW
I~ Paper Edge Detect

I~ PaperFeed COW

Apply Save ToFile | Service Level | Exit

Figure 36. System Setting window, Paper tab
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System Setting Window, System tab

The System tab allows selection of the units of measure and settings
such as the Top Cover Alarm, to run a Cartridge Auto test, and to Clean
the Cartridge After Each Plot.

System Setting ¥2.9.1

Flatter model 2L SN 1100 MaC 1 G

Plak ] Ink ] Paper  System ] Eommunicalion] Eahbration1
Urits Meter =
Setting

I Top Cover Alarm

¥ Cartridge Auto test

™ Clean Cartridge After Each Plot

Apply Save ToFile | Service Level | E it

Figure 37. System Setting window, System tab
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System Setting Window, Communication tab

The Communication tab allows selection of USB or IP Communication.

System Setting ¥2.9.1

Plotter model 2Lp S5 1100 MaC B0 G
Plat ] Ink. ] Paper ] System  Commurication l Cal\bration1
Mode

@+ USE Communication

" IP Communication

Connect

Save ToFile | Service Level | Exit ‘

Figure 38. System Setting window, Communication tab
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System Setting Window, Calibration tab

The Calibration settings allow configuration of the following

calibrations: Cartridge Alignment, Cartridge Overlap, Y Head
Calibration, Y Gap Calibration, and X Length and Y Length (Box Test).

System Setting ¥2.9.1 X |

Plotter model E 5/N 11 MAL i G
Flot | Ink | Paper | System | Communication Calibration ]
Cartridge Alignment
HEap
# Gap [0.02mm)[-200-200) 4
HGap |
Cartridge Overlap
Cartridgef1 #2(0-10] 0
Start Cartridge Owverlap Alignment |
Cartridge Separation Alignment
Cartridgeh1 #2(0.05mm](0-600] 261
Start Cartridge Separation Alignment |
F/F alignrment
‘' Gap(0.1mm)(-100 - 100] 10
Start F/R Alignment |
Expected Length Actual Length Scale
FLengthim] 1
‘rLengthim) 1 eE ,— -
Start Box Test | J
Apply Save TaFile | Service Level | Exit |

Figure 39. System Setting window, Calibration tab (XLp95 settings)
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Calibration Procedures

The Calibration procedures below should be performed when the plotter
is initially installed and when ink cartridges are changed.

X Gap Calibration

1. Click the X Gap button (Figure 39) to run the X Gap calibration.
NOTE: The plotter will begin printing.

2. Check the plot for the line and corresponding numeric value
that represents the best match of the two printed lines (Figure

40).

3. Add or subtract the value from the displayed value in the X
Gap box.

4. Enter the new numeric value from step 3 in the XGap box.
5. Click Apply.

6. Repeat the Calibration if required until the zero value displays
the best match of the two drawn lines.

Figure 40. X Gap calibration (4 tests displayed)
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Cartridge Overlap Calibration

1. Click the Start Cartridge Overlap Alignment button (Figure
39) to run the Cartridge Overlap Calibration.

NOTE: The plotter will begin printing.

2. Check the plot for the line and corresponding numeric value
that represents the best match of the two printed lines.

Enter the numeric value from step 2 in the Cartridge box.
4. Click Apply.

5. Repeat the calibration if required.

g 7 1 H 4 3 1

Figure 41. Cartridge Overlap calibration

Cartridge Separation Alignment Calibration
NOTE: The default value is 261 (2.61 cm or 261 mm).

1. Click the Start Cartridge Separation Alignment button
(Figure 39) to run the Y Head calibration.

NOTE: The plotter will begin printing.

2. Check the plot for the line and corresponding numeric value
that represents the best match of the two printed lines.

Add or subtract the numeric value from step 2 from 261.

4. Enter the numeric value from step 3 in the Cartridge
#1/Cartridge #2 boxes.

5. Click Apply.

6. Repeat the calibration if required.

Figure 42. Cartridge Separation Alignment Calibration
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Forward/Reverse Alignment Calibration

1.

o o &~ W

Click the Start F/R Alignment button (Figure 39) to run the
Forward/Reverse Alignment Calibration.

NOTE: The plotter will begin printing.

Check the plot for the line and corresponding numeric value
that represents the best match of the two printed lines.

Add or subtract the value from step 2 from 7.
Enter the numeric value from step 3 in the Y Gap box.
Click Apply.

Repeat the calibration if required.

Figure 43. Forward/Reverse Alignment Calibration
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X Length and Y Length (Box Test)

The Box Test is used to determine the plotter’s printing tolerance (+/-
1mm) by printing a series of 1 x 1 meter boxes. This test should be
performed when the plotter is initially installed and when ink cartridges
are changed.

NOTE: The test must be run with the paper falling to the floor.

1. Click the Start Box Test button (Figure 39) to run the Box
Test.

NOTE: The plotter will begin printing.

2. When the printing is complete, cut the paper and lay it on a flat
surface.

3. Measure and record the measurements in both X and Y
directions. Enter these values in the Actual Length box.

4. Click Confirm.
5. Click Apply.

6. Update the new values from step 3 in the XLength and
YLength boxes.

7. Click Confirm.
8. Click Apply.

9. Repeat the calibration if required.
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Complete a Test Plot on the GERBERplotter XLp
Series

This section provides step-by-step instructions to complete a plot using
the XLp Series and WinPlot.

To complete a plot using AccuMark, refer to the AccuMark plotting
documentation.

Read the Safety Instructions section before operating the plotter.
1. Ensure the XLp Series plotter is turned on and online.
2. Check the paper to ensure it is properly loaded.

3. Onthe computer, click the XLp Interface Icon located on the
Status Area of the Task Bar.

4, Select Plot Files.

#Lp Interface

Plat Fil

Queue Manager
Plokter Settings
Restart Plokter
Exit

Figure 44. XLp Interface Icon
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The WinPlot window will appear (Figure 45).
5. Click Add.

4 WinPlot

Files selected for plctting
File In Folder Platter | Copies | XScde | ¥ Sede | Test .. | -
Add
Defaults
o History
Platter: | <local plotier A cale
Drawing (%) % [100 :[100
Copies: [1° = CharSize: [0.50
Text (2] [100
Foder [ .| HFGL Mapping
Flot Status
Help Close

Figure 45. WinPlot screen
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The Choose files to plot window will appear (Figure 46).

6. Browse to one of the following locations:

c:/ Program Files/Gerber Technology/AccuMark
V8/WinPlot/Samples

or

c:/ WinPlot/Samples.

7. Select 1MeterMarker.PLT and click Add file(s) (Figure
46).

Choose files to plot

Lack in: | 5 Samples =] « ek EF-
EEEI G N |[®] inkrods.pit
E circles. plt E rectang. plk
,|ﬂ corel, plt |ﬂ sexkant, plt
(=] Firplan.pit [#] structur it
H frontss, plt B subasmb, plt
|#]LADIESBLOUSE PLT | ®] tablek.pit

File: name: i1METEH MARKER.PLT Add filefs) k

Files of type: | HPGL Plat Files [~ plt | Caneel

Figure 46. Choose files to plot window
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8. Inthe WinPlot box, click Plot to begin plotting.

& WinPlot &)
Files selected for platting
File In Folder Platter | Copies | % Scals | ¥ Scale | Test . | Pl [
TMETER MAR.. C:\Program il <local plotter> 1 00 100%  100%
Add
Defaults
Histan
Platter: | <local plotters = Seale #
Drawing (%) % [100 v:[fo0
Copies: [1 =] CharSize: [050
Text (% [100
Folder. ] HPGL Mapping
Plot Status
Help Close

Figure 47. WinPlot box
The plotter will begin printing.

Congratulations! A plot using the GERBERplotter XLp Series has been
completed. The plotter is now ready to plot using any .plt file.
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Appendix

Supplies

To order Supplies, call 1.800.321.2448 or visit
https://www.gerberscientific.net/GT/eCommerce/login.aspx to place an

online order.

below.

Commonly used supplies and corresponding part numbers are listed
Item Part Number
HP 45 Inkjet Cartridge 558500006
Mandrel 94714000
Paper take-up bar 94541000

Table 2. Supplies and part numbers

Troubleshooting

Error message

Possible cause

Solution

Exceed plot
width

Marker
parameters
exceed plotter
width and length

Check if the width of the
plot file exceeds the range
of plotter setting.

Invalid X ink jet
cartridge

1. Noink jet
cartridge in the
ink jet cartridge
holder.

2. Ink jet
cartridge is out of
ink or damaged.

Replace the ink jet
cartridge.

Edge exceeds
printing range

Plot paper is too
narrow or
marker file is too
wide

1. Change plotter paper to
proper size.

2. Modify the marker file.
3. Restart the plotter after
completing steps 1 or 2.

Paper low

The paper
quantity is low

Refill paper

Table 3. Troubleshooting
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Machine Specifications

XLp50 | XLp95
AC Power 110VAC or 220VAC 50-60HZ
Max Power Consumption 250W
Speed 50 m*/hr | 95 m°/hr
Resolution 300dpi

Length Accuracy

Less than .1%

Cartridge Availability

HP51645A ink cartridge

Cartridge Count

1 | 2

Paper Roll Inner Diameter

7.6cm (2.91in.)

Paper Roll Outer Diameter

30cm (18.8in.)

Plot Paper Thickness

40—100g (1.4 0z. - 3.5 0z.)

Max Plot Width

183cm (72")

File Format

HPGL, DXF, NC

PC Interface

USB and Network

Parameter Settings

Computer control software and LCD
control panel

Net Weight

96 kg (211.6 Ibs)

Machine Dimensions

2633mm x 573 mm x 1060 mm (8.6
ft. x 1.8 ft. x 3.4 in.)

Packaging Dimensions

2754 mm x 694 mm x 682 mm (9.03
ft. X 2.27 ft. x 2.23 ft.)

Temperature

5 - 30 (41°F - 104°F)

Humidity

30% - 85%

Table 4. Machine specifications
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Glossary

Casters
Two casters are attached to the bottom of the Right and Left Side
Columns to assist in moving the plotter.

Control Panel
The Control Panel controls plotter functions.

Crossbar
A large metal bar that holds the Right and Left Side Columns together to
support the Head unit.

Drive Roll
The Drive Roll moves and “pulls” the paper through the plotter.

Feed Motor Cable
A cable located on the Right Side Column that controls the Feed Motor.

Feed Roll Bar

The Feed Roll Bar holds the Paper Roll and supplies paper to the
plotter. The Mandrels on the Feed Roller are adjustable to
accommodate different paper widths.

Front Cover

The Front Cover must be in the down position for the plotter to function.
When lifted, it provides access to the inkjet cartridges and allows paper
installation.

Front Dancer Bar
This bar is located behind the Paper Take-Up Bar and assists with
paper feeding after printing.

Head Unit
The main plotter unit that contains printing, electrical and electronic
components.

Inkjet Cartridge Holder

This holds the inkjet cartridges, which can range from one to four
cartridges, depending on the model. It is visible and accessible by lifting
the Front Cover.

Right Side Column
This column is to the right side of the plotter.

Left Side Column
This column is to the left side of the plotter.
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Mandrel
Fasteners used to secure paper rolls to the Feed Roll Bar.

Nip Bar Lever

This lever controls the Nip Bar and is located above the Left Side
Column. The DOWN position is the normal operating position and firmly
holds the paper in place. The UP position loosely grips the paper and is
used when loading paper.

Nip Bar and Pinch Rollers

These are six Pinch Rollers attached to the Nip Bar. The Pinch Rollers
hold the paper in place and feed it through the plotter. The Nip Bar
tension is adjusted using the Nip Bar Lever.

ON/OFF Switch
The main power switch that is located behind the Left Side Column.

Paper Take-Up Bar

The paper can be dropped onto the floor or wound up on the Paper
Take-Up Bar. This motor-driven roller can be configured to rotate
clockwise or counter-clockwise.

Power Cord Socket
This socket is located behind the Left Side Column.

Take-On Dancer Bar

Located toward the back of the plotter, this bar senses and measures
paper tension on the Feed Roll Bar and feeds paper accordingly
through the plotter.
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Aviso sobre derechos de autor

Copyright © 2010 por Gerber Technology, una unidad comercial de
Gerber Scientific International, Inc. Reservados todos los derechos. Se
prohibe la copia de este documento, en su totalidad o en parte, sin la
autorizacion por escrito del propietario de los derechos de autor. Este
documento forma parte de los articulos registrados que se suministran
como documentacion de la serie XLp del GERBERplotter™.

En consideracion de la entrega de la informacion contenida en este
documento, la parte receptora asume el control y la custodia y conviene
en lo siguiente:

« La informacién aqui contenida se suministra de manera confidencial, y
ninguna parte de la misma podra copiarse o reproducirse sin la
autorizacion por escrito de Gerber Technology.

« En ninguna circunstancia se usara este documento o su contenido
para la elaboracion o reproduccion de los articulos mostrados, y su
entrega no constituird licencia o derecho alguno para realizar tales
actividades.

La informacion de este documento esta sujeta a cambios sin previo
aviso. Gerber Technology, sus empresas subsidiarias y afiliadas no
seran responsables por los errores contenidos en esta documentacion
ni por los dafios incidentes o consecuentes asociados con la entrega o
el uso de este material, entre ellos , la pérdida de beneficios, material y
tiempo de produccion. AccuMark® es una marca registrada de Gerber
Technology en los Estados Unidos. Reservados todos los derechos.
XLp™, WinPlot™ y GERBERplotter™ son marcas comerciales de
Gerber Technology en Estados Unidos. Reservados todos los
derechos. Otros nombres de compafiias, nombres comerciales y
nombres de productos mencionados en este libro son marcas
comerciales o marcas registradas de sus titulares respectivos.

Sede de la compaiiia: Direccion del fabricante:
Gerber Technology Gerber Technology, una unidad
24 Industrial Park Road West  comercial de Gerber Scientific
Tolland, CT 06084 EE. UU. International, Inc.

Teléfono 860.871.8082 99 Tian Zhou Road

Floors 1 and 2

Caohejing Hi-Tech Park, Building 16
Shanghai, China 200233

Teléfono: +86 (21) 5445.0505

94134002 09/10, Rev. D
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Introduccién

Los graficadores GERBERplotter de la serie XLp son ideales para
hacer graficos en formato ultra ancho, al tiempo que su tamafio es lo
suficientemente pequefio como para caber en cualquier espacio
designado para la elaboracion de disefios o patrones. Estos compactos
graficadores verticales son silenciosos, faciles de instalar, ocupan un
espacio minimo y pueden instalarse comodamente contra una pared.

Los equipos de la serie XLp son graficadores de chorro de tinta faciles
de usar y de formato ancho, que ofrecen alta fiabilidad y precision y
bajo costo de operacion. Son compatibles con todos los productos
Gerber y ofrecen una interfaz grafica de Windows para el control
intuitivo y la presentacién de mensajes sobre el estado.

Asistencia técnica

Si necesita asistencia o desea efectuar una consulta técnica,
comuniquese con el Centro regional de atencion al cliente.

Escriba la informacion especificada en los siguientes espacios en
blanco, para que la tenga disponible al hacer la llamada:

Teléfono del Centro regional
Namero telefénico del centro
Ndmero de la orden de venta
Fecha de compra

Nombre y tipo del producto GERBERplotter serie XLp
Equipos opcionales utilizados
Software

(incluya el nimero de la version)

Descripcion del problema o problemas y palabras exactas que
aparecen en los mensajes de error del ordenador o la pantalla de
visualizacion.

Centros de soluciones técnicas para el cliente

Los Centros de atencion al cliente de Gerber en todo el mundo cuentan
con especialistas capacitados multilinglies, disponibles a toda hora.
Para encontrar un Centro local de atencién al cliente, visite
www.gerbertechnology.com/default.asp?content|D=266.




Centros de tecnologia de avanzada

Los centros de tecnologia avanzada de Gerber son instalaciones
dindmicas donde se realizan demostraciones de productos, pruebas de
software, capacitacion en sistemas, actividades técnicas y labores de
investigacion y desarrollo.

América del Norte

Teléfono: 1.800.826.3243 (llamada gratuita en los EE. UU.)
1.860.871.8082 (fuera de los EE. UU.)
1.866.796.8570 Espafiol

China

Teléfono: +86 (21) 5445.0505
Europa

Teléfono: +32 (2) 716.0311
Vietnam

Teléfono: +84 (8) 984.7080

Directiva europea de residuos de aparatos

eléctricos y electrénicos (WEEE)
jAtencion: Estados miembros de la Unién Europea!

Todos los equipos de Gerber estan etiquetados segun los requisitos de
la Directiva de residuos de aparatos eléctricos y electronicos (WEEE)
2002/96/CE para los productos lanzados al mercado después del 13 de
agosto de 2005. La Directiva WEEE exige la recoleccion y el
tratamiento de equipos eléctricos y electrénicos al final de su vida util.
Refiérase a los requisitos regionales especificos de la Directiva.

Figura 1. Etigueta WEEE




Instrucciones de seguridad

Para evitar lesiones corporales, muerte o dafios al equipo, es necesario
leer y entender todas las instrucciones de seguridad antes de utilizar el
GERBERplotter.

Etiquetas de seguridad
Las etiquetas de seguridad mostradas en la Tabla 1 se encuentran en
diversas partes del GERBERplotter.

Simbolo Descripcion

Conexion eléctrica
a tierra al
bastidor

Borde afilado
No tocar
barra de codigo

Tabla 1. Etiquetas de seguridad

Advertencias y precauciones

Algunos pasos o procedimientos estan acompafiados de advertencias y
precauciones. Siempre observe estas precauciones para prevenir
lesiones personales o dafios al equipo.

e Las Advertencias se colocan antes de la descripcion de
procedimientos que podrian ocasionar lesiones o muertes,
o dafios al equipo.

e Las Precauciones se colocan antes de procedimientos
gue podrian ocasionar dafios al equipo.

Procedimientos peligrosos

Siempre respete las precauciones y advertencias. Siga todas las demas
instrucciones de seguridad necesarias para procurar el funcionamiento
seguro del equipo en el lugar en el que se encuentra instalado.




No trabaje a solas

No lleve a cabo el mantenimiento del equipo si esta solo. Asegurese de
qgue haya otra persona presente que pueda brindar primeros auxilios
ante un accidente.

Circuitos activos

Asegurese de que el cable de alimentacion (tensién) esté conectado a
tierra correctamente. Los circuitos se deben desenergizar antes de que
personal de mantenimiento capacitado pueda trabajar con seguridad
dentro de estas areas. Para desenergizar cada suministro eléctrico
debe existir un interruptor principal que cumpla con los cdédigos de
electricidad locales.

No utilice el equipo en atmosferas explosivas.
Tenga cuidado al manipular liquidos inflamables, como solventes de
limpieza. No utilice el equipo cerca de humos o gases inflamables.

Piezas moéviles

Para evitar lesiones corporales, mantenga las manos alejadas de las
piezas moviles del graficador. Compruebe que no haya nadie cerca del
graficador durante su operacion.

Cambios de piezas

Notifiqgue a un representante del Servicio local de atencion al cliente de
Gerber acerca de toda pieza rota o faltante. No utilice piezas ni haga
modificaciones que no estén aprobadas por Gerber Technology. De lo
contrario, podria sufrir lesiones o provocar dafios al equipo.

Ropa

No use ropa holgada, collares, corbatas o joyas/bisuteria, ni use cabello
largo y suelto cerca del graficador. El incumplimiento de esta
advertencia podria dar lugar a lesiones.

Cartuchos de tinta

El rellenado de cartuchos o el uso de tintas incompatibles podria dafiar
el equipo. Utilice inicamente cartuchos de tinta aprobados por Gerber
Technology.

Riesgos de la tinta
Si se saca la tinta del cartucho, podrian ocurrir los siguientes efectos:

« El contacto con la piel o los ojos puede causar irritacion.
¢ La inhalacién puede causar somnolencia o mareo.
« La ingestion puede causar nduseas, vomitos y/o diarrea.




Descripcion del sistema

Descripcion general del hardware

—

2 3

Figura 2. GERBERplotter serie XLp
Claves de la figura y descripcion
(1) Palanca de la barra de presion  (4) Barra del rodillo de

Esta palanca, que esta situada enla  alimentacion
columna lateral izquierda, controlala La barra del rodillo de

barra de presién y los rodillos de alimentacion sostiene el rollo de
arrastre. La posicion INFERIOR es papel y suministra papel al
la posicion de funcionamiento graficador. Los mandriles del
normal, y es la que sujeta el papel rodillo de alimentacién se
firmemente en su sitio. La posicion ajustan para dar cabida a
SUPERIOR sujeta flojamente el diferentes anchuras de papel.
papel y se utiliza durante la carga
del papel. (5) Barra tensora del papel
El papel puede dejarse caer en
(2) Cubierta delantera el piso, o enrollarse en la barra
Cubre el papel y los cartuchos de tensora del papel. Este rodillo
chorro de tinta. motorizado puede configurarse
para girar en sentido horario o
(3) Panel de control antihorario.

El panel de control controla las
funciones del graficador (Figura 3).




Figura 3. Panel de control

Claves de la figura y descripcion del panel de control

(1) Teclas de flechas (3) Botén de menu
Se usan para navegar los mandos  Se utiliza para ver menus en la
de la pantalla LCD en cuatro pantalla LCD.

direcciones: izquierda, derecha,
arriba y abajo.
(4) Botdn de introduccion
(2) Pantalla LCD Se utiliza al calibrar el graficador
Presenta y controla los mandos de mediante la pantalla LCD.
la pantalla LCD del graficador.




Instalacion del hardware

NOTA: Se necesita la colaboracion de dos personas para realizar
la instalacion del hardware.

1. Levantey quite la parte superior de la caja para ver el
graficador XLp (Figura 4) y su contenido (Figura 5).

1 23 4 5

Figura 5. Contenidos de la caja

Claves de la figura

1. Caja de componentes 3. Columna lateral izquierda
2. Componentes del 4. Rollo de papel de 1,82 m
travesafo y barra (72 pulg.)

5. Columna lateral derecha




2. Saque la caja de componentes de cartén y examine el
contenido (Figura 6).

7 6 5

Figura 6. Caja de componentes

Claves de la figura

1. Cinta adhesiva 5. Mandriles

2. Cable USB 6. Fusibles

3. Llaves 7. Tornillos
hexagonales

4. Cartucho(s) de
chorro de tinta HP




3. Saque las columnas laterales izquierda y derecha de la caja
y equilibrelas (Figura 7).

-

Figura 7. Columna lateral derecha fuera de la caja y equilibrada

4. Sostenga el travesafio contra la columna lateral derecha
(Figura 8) y alinéelo con los tornillos.

5. Conlos tornillos suministrados, sujete el travesafio a la
columna lateral derecha.

6. Repitalos pasos 4y 5 para sujetar el travesafio columna
lateral izquierda.




Figura 8. Sujecion del travesafio a la columna lateral derecha

7. Coloque la unidad superior encima de las dos columnas
laterales. Atornille los tornillos de la izquierda y de la derecha
(Figura 9). Repita este procedimiento en el lado opuesto.

1

Figura 9. Sujecioén de la unidad superior al travesafio mediante dos tornillos

Claves de la figura
1. Tornillos
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10.

En el interior de la columna lateral derecha, saque el cable
del motor de alimentacion del sujetador plastico y puerto
de enchufe situados dentro de la columna lateral derecha
(Figura 10).

Figura 10. Cable del motor de alimentacién
(dentro de la columna lateral derecha)

Enchufe el extremo “B” del cable USB en el puerto que esta
debajo de la columna lateral derecha (Figura 11).

Enchufe el extremo opuesto del cable USB en la computadora.

NOTA: Si se utiliza un cable de red, enchufelo en el puerto
adyacente al cable USB y en el correspondiente puerto de red.

11




11.

12.

Figura 11. Cable USB

Es posible que la cubierta delantera se mueva durante el
envio y pierda su alineacion. Si no esta colocada en posicion
horizontal, gire los topes de goma situados debajo de la
izquierda y la derecha de la cubierta delantera hasta que
gquede apoyada uniformemente en ambos lados (Figura 12).

Saque el tornillo que esta al lado del portacartuchos de chorro
de tinta (Figura 12).
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Figura 12. Tope de goma izquierdo y tornillo

Claves de la figura

1. Tope de goma
2. Tornillo

13. Con el conmutador de tension, seleccione 110 V 0 220 V.

Figura 13. Conmutador de tension
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13.

Ubique la toma del cable de alimentacidn en el lado de la
caja (Figura 14). Retire el panel y saque el cable de
alimentacién que esta adentro.

14.

15.

16.

Figura 14. Toma del cable de alimentacion

Enchufe el cable de alimentacién en latoma del cable de
alimentacion (Figura 15).

Enchufe el extremo opuesto en el tomacorriente de la pared.

Pase el interruptor de encendido hacia la posicion |
(encendido) para activar el graficador.

NOTA: El graficador emitird un pitido al encenderse.
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Figura 15. Cable de alimentacion

Claves de la figura

1. Interruptor de encendido en la posicién de
encendido
2. Cable de alimentacion en la toma

17. Inserte la barra del rodillo de alimentacién a través del
nucleo hueco del rodillo de papel (Figura 16).

Figura 16. Rodillo de papel y componentes

Claves de la figura

1. Rodillo de papel
2. Barra del rodillo de alimentacion
3. Mandriles

18. Cologue los mandriles en cada extremo de la barra del
rodillo de alimentacién y con las palancas negras adjuntas
apriete al lado del rodillo de papel (Figura 17).
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19.

20.

21.

22.

23.

1 23

Figura 17. Rodillo de papel y componentes

Claves de la figura

1. Rodillo de papel
2. Barra del rodillo de alimentacion
3. Mandriles

Coloque la barra del rodillo de alimentacion en las
columnas izquierda y derecha para instalar adecuadamente
el rodillo de papel.

Siga la direccion de las flechas amarillas y coloque la palanca
de la barra de presion en la posicion SUPERIOR. De esa
forma se desengancha el accionador para mover el papel y se
permite instalar un rodillo nuevo.

Coloque el papel sobre el travesafio debajo de la barra movil
frontal y hagalo pasar a la parte posterior del graficador.

Alimente el papel por debajo y alrededor de la barra movil de
alimentacion hacia el frente del graficador.

Alimente el papel a través de los rodillos de arrastre hacia el
frente del graficador (Figura 18).
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Figura 18. Papel alimentado a través de la barra de presion y los
rodillos de arrastre

24. Tire del papel hacia el frente del graficador y a través de los
rodillos de arrastre y de la barra de presion.

Figura 19. Alimentacion del papel hacia el frente del graficador
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25. Coloque el papel debajo de la barra movil frontal y halelo
hacia adelante.

a. Para dejar que el papel caiga en el piso: Deje el papel
debajo de la barra mévil frontal.

b. Para enrollar el papel en el rodillo: Con la cinta adhesiva
suministrada, pegue el extremo del papel a la barra tensora

del papel.

Darra mavil
frontal

Hodgas
de arastn

Barras

de pomgion Rarra fonsara

el papel
Barra mivwd de
SMentacon
FRENTE FRENTE
Trayecloria

del pape!

Bara gel roddlo
de aimentassdn

Travosana

Papel en la barra tensora del papel Caida del papel graficado hacia el piso

Figura 20. Papel alimentado por el graficador

26. Siga la direccion de las flechas amarillas y coloque la palanca
de la barra de presion en la posicion INFERIOR.
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Figura 21. Graficador con papel instalado

27. Saque uno de los paquetes de cartuchos de chorro de tinta
HP45 de la caja de componentes (Figura 6). Retire y
deseche la pelicula verde que esta en la parte inferior del
cartucho.

28. Levante la cubierta delantera para dejar al descubierto el
portacartuchos de chorro de tinta y levante la parte superior
de la primera ranura.

29. Coloque el cartucho de chorro de tinta en la ranura vacia,
con la etiqueta HP45 de cara hacia adelante.

30. Con cuidado, empuje hacia abajo la parte superior para
afianzar el cartucho de chorro de tinta.

Repita los pasos segln sea necesario para la instalacion de cada
cartucho adicional.

19



Figura 22. Cartuchos de chorro de tinta instalados (XLp95)
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Descripcion del software

Los graficadores de la serie XLp funcionan con WinPlot/AccuMark y con
el software de interfaz XLp. Los dos CD individuales se envian con
cada graficador.

NOTA: Los graficadores de la serie XLp son compatibles con AccuMark
8.2.2 y versiones mas modernas. Si un cliente tiene una versién mas
antigua de AccuMark (anterior a la 8.2.2) y utiliza un graficador XLp,
tendrd que actualizar AccuMark o suministrar una PC aparte con
Windows y conectada red para poder ejecutar WinPlot con la
actualizacion del graficador XLp.

Para averiguar sobre otros requisitos del sistema, consulte la
documentacion indicada en cada CD de software.

Si AccuMark no esta instalado en la computadora que se utilizara para
hacer funcionar el graficador XLp, siga las instrucciones de instalacién
de WinPlot.

Si AccuMark esté instalado en la computadora que se utilizara para
hacer funcionar el XLp, vaya al paso 6.
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Instalacion de WinPlot
1. Inserte el CD del software WinPlot en la unidad de CD.

2. Aparecera la pantalla de instalacion de WinPlot (Figura 23).

[E GERBER TECHNOLOGY .-
A Gerber Scientific Company =

_—c= R

Welcome to the GERBER® Technology
WinPlot Installation

Before You Begin

What vou need to do first

What are the System Requirements
Does My System meet the Requirements

Documentation
Install Adobe Acrobat Reader
View Documentation

GT Programs
Install WinPlot Software
XLp Update for Versions 8.2.2-8.4 0 (Install WinPlot or Acculark first)

AccuMark™ Producis - Sysiem Updartes
Install NET Framewark 2.0

Senvice Pack for Windows NT

Microsoft Windows 2000 Hoffix

Permissions for Windows XP

@_;‘:;'y - [ «-"-‘E&E__&’, {©2010 Gerber Scientific, Inc. All Rights Reserved ‘

= B

Figura 23. Pantalla de instalacién de WinPlot

3. Abajo de GT Programs ("Programas de GT"), haga clic en
Install WinPlot Software ("Instalar software WinPlot").

4. Siga las indicaciones del InstallShield para instalar WinPlot.

5. Vuelva a la pantalla de instalacion de WinPlot una vez que
esté instalado.

6. Bajo GT Programs, haga clic en XLp Update for Version
8.2.2 — 8.4.0 (Install WinPlot/AccuMark first) ("Actualizacion
de XLp para la version 8.2.2 — 8.4.0 (Instalar
WinPlot/AccuMark primero").

7. Siga las indicaciones del InstallShield para instalar XLp
Update ("Actualizacion de XLp").
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Instalacion del software de la interfaz del XLp

1. Inserte el CD del software de la interfaz del XLp en la unidad

de CD.
2. Aparecera la ventana de instalacion de la interfaz del XLp
(Figura 24).
L GERBER TECHNOLOGY T - .'jf‘ E

Walcome 1o the GERBER Technology
GERBERpiottar ™ XLP Series installation

Before You Begin

Fbat voy nssd 1o do Sral

Wil iie Sroxier g s

U Py Siciirn rreke® the Fiarmments

Dlocumeviragion

el Ak Al i
Vorw Cocurreest fion

GT Programs
bt 2P irdnfer s Softwind
Sysiem Lpdaser and Drivers
Figa thal Bt [ ipereatins dagas Bl un o
orever prrbates bremay Lo
BTN NS 6 e e weve

Figura 24. Ventana de instalacion de la interfaz del XLp

3. Abajo de GT Programs, haga clic en Install XLp Series
Software ("Instalar el software de la serie XLp").

Siga las indicaciones del InstallShield para instalar el XLp Series
Software ("Software de la serie XLp").
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Configuracién del dispositivo Gerber
1. En el menu Start ("Inicio"), apunte a Control Panel ("Panel de
control").
2. Haga doble clic en el icono del dispositivo Gerber.

3. Aparecera la ventana Gerber Device Configuration
("Configuracidn del dispositivo Gerber") (Figura 25).

4. Haga clic en la pestafia Plotter ("Graficador").

En el cuadro Type ("Tipo"), seleccione XLP USB PLOTTER
(XLP-PLOTTER) ("XLP-GRAFICADOR").

6. Haga clic en Apply ("Aplicar").
7. Haga clic en OK ("Aceptar").

=

Gerber Device Configuration

Digitizerl Tablet ] Funchion BDH] Trackerl

Tupe

@’ Platter Configuration |><LF' PLATTER [<LP-PLOTTER] j
Settings aampleraf =
Clutput: |0k ]
3 Mizc
[~ accuRaller

T i

QK | Cancel J Apply | Help |

Figura 25. Configuracion del dispositivo Gerber
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Descripcion del software

El numero de la version de software instalada aparecera en la barra de
titulo de cada pantalla.

Configuracién TCP/IP

NOTA: El graficador debe estar encendido y enchufado a la
computadora antes de comenzar la conexién TCP/IP.

1. Haga clic con el boton derecho del ratén en el icono de Interfaz del
XLp situado en el area de estatus de la barra de tareas.

2. Seleccione XLp Interface (“Interfaz del XLp").

3. Seleccione System Setting ("Ajustes del sistema").
Swstem Setting . ¥Lp Interface
Plotter Status ' ]
Plat Files

Queue Manager

Flokter Settings
Restart Plotter
Exit

Figura 26. Icono de interfaz del XLp en la barra de tareas
Aparecera la ventana "System Setting" (Figura 27 ).

4. Seleccione IP Communication ("Comunicacion IP").
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System Setting V3.0T9

Mode & UISB Communication

" IP Communication

Connect

Exit

Figura 27. Pantalla inicial "System Setting"

5. En Network Adapter List ("Lista de adaptador de red"), seleccione
la conexién de red deseada para el graficador.

6. Haga clic en el boton Lan Scan ("Escan de Lan").
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X

System Setting ¥3.0711

Mods " 1JSE Communication
* |P Communication

IF Address |

" 10M
Subnet Mask |

f* 100M
Gateway |

Metwork Adapter List Mac Address List

Intel(R] 82567LH-3 Gigabit Metwork Connection - Packet Scheduler

Lan Scan Set IP Address Connect |

Exit

Figura 28. Ventana "System Setting", comunicacion IP

Una vez se haga el Lan Scan, se propagara el cuadro de Lista de
direcciones de MAC.

7. En el cuadro Mac Address List ("Lista de direcciones de Mac"),
seleccione la direccion Mac deseada.

8. Introduzca IP Address ("Direccién de IP), Subnet Mask ("Mascara
de subrred") y Gateway ("Puerta de enlace") especificos para la
red que se esta configurando.
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Mode

" USBE Communication

1 |P Commurication

IP Address ] 172 20 1 240
10

Subnet Mask | X5 .25 . 0 . 0
(* 100M

Gateway | 05 - O . 8% . O
Network Adapter List Mac Address List

00 60:6E:60:18:F2

A-3 Gigahit Metwork Connec

Lan Scan Set P Address Connect ]

Exxit

Figura 29. Ventana "System Setting", comunicacién IP
9. Haga clic en el botén Connect ("Conectar").
10. Aparecera la ventana "Setting Succeed!" ("Se establecieron los

ajustes satisfactoriamente”). Haga clic en OK para confirmar las
configuraciones.
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Mode

~ USBE Communication

P Commurication

IP Address ] 172 . 20 11 . 240
1M

Subriet Mask ] 255 . 255 0 o 0
+ 100M

Gate 1} 0 1]

Metwork Adapter List

Lan Scan Set [P Address Cannect ]

Exit

Figura 30. Ventana "System Setting", cuadro "Setting Succeed"
11. Haga clic en Set IP Address ("Fijar direccién de IP").
12. Aparecera la ventana "Please Restart Program and Plotter!"

("Favor reiniciar el programa y el graficador"). Haga clic en OK para
confirmar.
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Mode

T 10M

& 100M

Metwork, Adapter List

Lan Scan

" USE Communication

{+ |P Communication

IP Address | 172 . 2 . N

Subnet Mask | 255 255 i

-3 Gigahit Metwaork Ct

Set P Address | Connect |

Exit

Figura 31. Ventana de graficador y reinicio del programa

13. Haga clic en el boton "Close" ("Cerrar") para cerrar la XLp

Interface.

El graficador emitira un pitido y la pantalla LCD indicara el reinicio.

14. Apague el graficador XLp, y luego vuelva a encenderlo.

15. Repita los pasos 1 — 3 para abrir la XLp Interface.

16. La ventana de la Figura 32 apareceréa con fichas para otras

configuraciones.
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System Setting V3.0T9

Plotter model ,— SM ,— MAC ,7
Plat WInk 1 F‘aper] Systam] Communication] Calibration]

Line Width{point] ,3—

* Plat Origin{crn)(0-120] ,2—

Setling
I Disable Low Ink &lam

™ Econormy Mode

Save ToFile | Service Level | Exit |

Figura 32. Ventana "System Setting" después de la configuracién
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Ajustes del sistema

1. Hagaclic enelicono de Interfaz del XLp situado en el area
de estatus de la barra de tareas.

2. Seleccione XLp Interface.

3. Seleccione System Setting.

king #Lp Interface
Flotker Status

Plok: Files

Queue Manager
Plotter Settings
Restart Plotker
Exit

Figura 33. Icono de la interfaz del XLp

Aparecera la ventana "System Setting".
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Ventana "System Setting", pestafna "Plot"

La pestafia "Plot" ("Gréfico") permite configurar los parametros "Line
Width" (ancho de linea), "Y Plot Origin" (origen del gréafico Y) y de uso
de la tinta.

System Setting ¥2.9.1

Plotter model E 5/N 11 MAL i G

Fat ]Ink | Paper | System | Communication | Calibration |
Line Width{paint] 13
' Plat Origin(cra)(0-120) q

Setting
I Disable Low Ink Alarm

[™ Economy Mode

Save ToFile | Service Level | Exxit

Figura 34. Ventana "System Setting", ficha "Plot"
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Ventana "System Setting", pestafia "Ink"

La pestafia "Ink" ("Tinta") permite configurar los valores de reajuste del
contador de tinta.

-

System Setting ¥2.9.1

Platter model 2LA95 S/M 11100 MAC i G

Flat Ik ]Paper ] System] Cnmmunicatinn] Calibration1

Ink. Counter Reset Yaluef1[%] (100

Ink Counter Reset Valus#2(%] 100

Setting

Apply Save To File | Service Level | Exit |

Figura 35. Ventana "System Setting", pestafia "Ink"
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Ventana "System Setting", pestafa "Paper"

La pestafia "Paper"” ("Papel”) permite configurar la longitud del rodillo de
papel y las preferencias de papel correspondientes.

System Setting ¥2.9.1

Plotter model 2Lp S5 19100 MaC B0 G

Plat ] Ink. Paper ]System} Communicalion] Cal\bration1
Paper Ruoll Reset Length(m| 280

Setting
¥ Take Up Direction - COW

I~ Paper Edge Detect

I~ PaperFeed COW

Apply Save ToFile | Service Level | Exit

Figura 36. Ventana "System Setting", pestafia "Paper"
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Ventana "System Setting", pestafia "System"

La pestafia System ("Sistema") permite seleccionar las unidades de
medicién y pardmetros como "Top Cover Alarm" ("Alarma de cubierta
superior"), ejecutar "Cartridge Auto test" ("Prueba automética del
cartucho") y "Clean the Cartridge After Each Plot" ("Limpiar el cartucho
después de cada grafico").

System Setting ¥2.9.1

Flatter model [ SN MaC i

Plak ] Ink ] Paper  System ] Eommunicalion] Eahbration1
Urits Meter =
Setting

™ Top Cover Alam

¥ Cartridge Auto test

™ Clean Cartridge After Each Plot

Apply Save ToFile | Service Level | E it

Figura 37. Ventana "System Setting", pestafia "System"
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Ventana "System Setting", pestafia
"Communication"

La pestafia Communication ("Comunicacion") permite seleccionar el
tipo de comunicacion (USB o IP).

System Setting ¥2.9.1

Platter model 2L A S/ 1100 MaC 1 G
Flot | Ink | Paper | Spstem Communication l Calibration |
Mode

&+ |I5E Communication

™ IP Communication

Connect

Apply Save ToFile | Service Level | Ezit

Figura 38. Ventana "System Setting", pestafia "Communication”

37



Ventana "System Setting", pestafia "Calibration”

Los ajustes de la pestafia Calibration ("Calibracion™) permiten
configurar las siguientes calibraciones: "Cartridge Alignment"
("Alineacion del cartucho"), "Cartridge Overlap" ("Traslapo del
cartucho"), "Y Head Calibration" ("Calibracion del cabezal Y"), "Y Gap
Calibration" ("Calibracién de la separacion Y") y "X Length" ("Longitud
X"y "Y Length" ("Longitud X") (Box Test/Prueba de cuadro).

System Setting ¥2.9.1

Plotter model E 5/N MAL i

Flat ] Ik ] Paper ] System] Communication  Calibration ]

Cartridge Alignment

HEap
¥ Gap [0.02mrm)[-200-200) 4
Rhap |
Cartiidge Overlap
Cartidgef] #2(0-10] 0

Start Cartridge Owerlap Alignment |

Cartiidge Separation Alignment
CartridgeH1 #2(0.05mm)(0-600) 261

Start Cartridge Separation &lignment |

F/R Alignment
' Gap(0.1mrm)(-100 - 100] 10
Start F/R Alignment |
Expected Length Actual Length Scale
#Lengthim) 1
‘¥Lengthim) 1

|
Apply Save ToFile | Service Level | E it |

Start Bowx Test

Figura 39. Ventana "System Setting", pestafia "Calibration" (ajustes del
XLp95)
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Procedimientos de calibracién

Los siguientes procedimientos de calibracién deberan realizarse
durante la instalacion inicial del graficador y al cambiar los cartuchos de
tinta.

Calibracion de la separacion X

1. Haga clic en el botén X Gap ("Separacion X") (Figura 39) para
ejecutar dicha calibracion.

NOTA: El graficador comenzara a imprimir.

2. Examine el grafico para observar la linea y determinar el
correspondiente valor numérico que mejor represente las dos
lineas impresas (Figura 40).

3.  Sume o reste ese valor al valor mostrado en el cuadro X Gap.

4. Introduzca el valor numérico del paso 3 en el cuadro XGap.

5. Hagaclic en Apply.

6. Repita la calibracion, de ser necesario, hasta que el valor cero
muestre la mejor coincidencia de las dos lineas dibujadas.

Figura 40. Calibraciéon de X Gap (se muestran 4 pruebas)
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Calibracion del traslapo del cartucho

1.

Haga clic en el boton Start Cartridge Overlap Alignment
("Comenzar alineacion del traslapo del cartucho”) (Figura 39)
para ejecutar la calibracién correspondiente.

NOTA: El graficador comenzara a imprimir.

Examine el grafico para observar la linea y determinar el
correspondiente valor numérico que mejor represente las dos
lineas impresas.

Introduzca el valor numérico del paso 3 en el cuadro Cartridge
("Cartucho").

Haga clic en Apply.

Repita la calibracién, de ser necesario.

g 1 ] § [} i H

Figura 41. Calibracién del traslapo del cartucho
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Calibracion de la alineacion de la separacion del
cartucho

NOTA: El valor predeterminado es 261 (26,1 cm 0 261 mm).

1. Hagaclic en el boton Start Cartridge Separation Alignment
("Comenzar alineacion de la separacion del cartucho") (Figura
39) para ejecutar la alineacion del cabezal Y.

NOTA: El graficador comenzara a imprimir.

2. Examine el gréfico para observar la linea y determinar el
correspondiente valor numérico que mejor represente las dos
lineas impresas.

Sume o reste de 261 el valor numérico del paso 2.

4. Introduzca el valor numérico del paso 2 en los cuadros
Cartridge #1/Cartridge #2 ("Cartucho n.° 1/Cartucho n.°c 2").

5. Hagaclic en Apply.

6. Repita la calibracion, de ser necesario.

Figura 42. Calibracién de la alineacién de la separacion del cartucho
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Calibracion de la alineacion de avance/inversion

1. Hagaclic en el bot6n Start F/R Alignment ("Comenzar
alineacion de avance/inversion™) (Figura 39) para ejecutar la
calibracién correspondiente.

NOTA: El graficador comenzara a imprimir.

2. Examine el gréfico para observar la linea y determinar el
correspondiente valor numérico que mejor represente las dos
lineas impresas.

Sume o reste de 7 el valor del paso 2.
Introduzca el valor numérico del paso 3 en el cuadro Y Gap.

Haga clic en Apply.

o 0 &~ w

Repita la calibracién, de ser necesario.

Figura 43. Calibracién de la alineacion de avance/inversion

Longitud Xy longitud Y (Prueba de cuadro)

La prueba del cuadro, Box Test, se utiliza para determinar la tolerancia
de impresién del graficador (+/-1 mm) imprimiendo una serie de
cuadros de 1 x 1 metro. Esta prueba debera realizarse durante la
instalacion inicial del graficador y al cambiar los cartuchos de tinta.

NOTA: Se debe hacer la prueba con el papel cayendo al piso.

1. Hagaclic en el boton Start Box Test ("Comenzar prueba del
cuadro") (Figura 39) para realizar la prueba.

NOTA: El graficador comenzara a imprimir.

2. Una vez finalizada la impresion, corte el papel y péngalo sobre
una superficie plana.
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Mida y registre las mediciones en las direcciones X e Y.
Introduzca estos valores en el cuadro Actual Length
("Longitud real").

Haga clic en Confirm ("Confirmar").

Haga clic en Apply.

Actualice los nuevos valores del paso 3 en los cuadros
XLength y YLength.

Haga clic en Confirm.
Haga clic en Apply.

Repita la calibracién, de ser necesario.
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Haga un gréafico de prueba en el GERBERplotter
serie XLp

Esta seccion contiene las instrucciones detalladas para hacer un gréafico
con la serie XLp y WinPlot.

Para hacer un grafico con el software AccuMark, consulte la
documentacion de graficado con AccuMark.

Lea el apartado Instrucciones de seguridad antes de poner en
funcionamiento el graficador.

1. Compruebe que el graficador serie XLp esté encendido y en
linea.

2. Compruebe que el papel esté cargado correctamente.

3. Enla computadora, haga clic en el incono de interfaz del XLp
situado en el &rea de estatus de la barra de tareas.

4.  Seleccione Plot Files ("Archivos de grafico").

“Lp Interface

Flat Files

Queue Manager
Plotker Setkings
Restart Plokter
Exit

Figura 44. Icono de la interfaz del XLp

Aparecera la ventana WinPlot (Figura 45).

5. Haga clic en Add ("Agregar").
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& WinPlot

Files selected for plotting
File In Folder Plotter | Copies | % Scale | ¥ Soale | Test | g
Add.
Defaults
Plotter: [<losa platters ] ook ey |
Drawing (%) % [100 v.[100
Copies: [T = CharSize: [050
Test (%} [100

Folder J HPEL Mapping
Plat Status

Help Close

Figura 45. Pantalla de WinPlot

Aparecera la ventana Choose files to plot ("Elegir archivos a graficar")
(Figura 46).

6. Explore en una de las siguientes localidades:

c:/ Program Files/Gerber Technology/AccuMark
V8/WinPlot/Samples

(o]

c:/ WinPlot/Samples.

7. Seleccione 1MeterMarker.PLT y haga clic en Add file(s)
("Agregar archivo[s]") (Figura 46).
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Choose files to plot

Loak ir: | I Samples

B GNR =] inkrods.pit

E circles, plt E rectang. plk
,@ corel.plt m sextant, plt
'm flrplan. plt B skruckur, plk
m frontw, plt B subasmb. plt

|#]LADIESBLOUSE PLT | 2] tablek.pit

File: mamne: {1 METER MARKER.FLT

Cancel

Files of type:  [HPGL Plot Files [* plt Ra

Figura 46. Ventana "Choose files to plot" ("Elegir archivos a graficar")

8. En el cuadro WinPlot, haga clic en Plot para comenzar a
graficar.

%2 WinPlot =13
Files selected for platting
File: I Felder | Plotter | Copies [ XScale [ ¥ Scale [ Text... P\ulL\\(
TMETER MAR... C.\FrogamFil..  <local ploften 1 0% 100%  100%
Diefaults
Flatter: |<local plotter> = Scale %
Drawing %) %:[100 v:[100
Copies: [T =] CharSize [050
Text (%] {100
Folder J HPGL Mapping
Plat Status
Help Close

Figura 47. Cuadro WinPlot
El graficador comenzara a imprimir.

jFelicitaciones! Se Imprimié un grafico con el GERBERplotter serie XLp.
El graficador esté ya listo para graficar cualquier archivo .plt.
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Apéndice

Suministros

Para hacer pedidos de suministros, llame al 1.800.321.2448 o visite
https://www.gerberscientific.net/GT/eCommerce/login.aspx para hacer
un pedido en linea.

A continuacion se indican los suministros de uso comun y sus
correspondientes numeros de pieza.

Articulo NUumero de pieza
Cartucho de chorro de tinta HP 45 | 558500006
Mandril 94714000
Barra tensora del papel 94541000

Tabla 2. Suministros y niUmeros de piezas

Resolucion de problemas

METSEE ER Posible causa Solucién
error
Exceed plot Los parametros del Averigle si la anchura
width ("Se marcador exceden la del archivo del grafico
excedié anchura | anchuray longitud del sobrepasa los limites
de gréfico") graficador del ajuste del graficador.

Invalid X ink jet
cartridge
("Cartucho de
chorro de tinta X
no valido")

1. No hay un cartucho
de chorro de tinta en el
portacartuchos de
chorro de tinta.

2. El cartucho de
chorro de tinta no tiene
tinta o esta dafado.

Cambie el cartucho de
chorro de tinta.

Edge exceeds
printing range

El papel del gréafico es
demasiado angosto o

1. Cambie el papel del
graficador por uno de
tamafio apropiado.

("Papel escaso")

Queda poco papel

("El borde . 2. Modifique el archivo
el archivo del

sobrepasa los del marcador.

o marcador es .

limites de . 3. Una vez realizados

. A demasiado ancho . e

impresion™) los pasos 1 6 2, reinicie
el graficador.

Paper low

Suministre mas papel

Tabla 3. Resolucién de problemas
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Especificaciones de la maquina

XLp50 | XLp95
Alimentacion de CA 110V CA 0220 V CA 50-60 Hz
Consumo maximo de 250 W
potencia
Velocidad 50 m°/h | 95 m’/h
Resolucion: 300 dpi

Precisién de longitud

Menor de 0,1%

Disponibilidad del
cartucho

Cartucho de tinta HP51645A

Cantidad de cartuchos

1 | 2

Diametro interno del rollo

7,6 cm (2,9 pulg.)

de papel

Diametro externo del rollo

de papel 30 cm (18,8 pulg. )
Grosor del papel de 40—100 g (1,4 a 3,5 onzas)
graficacion

Anchura méxima de

gréfico 183 cm (72 pulg.)
Formato de archivo HPGL, DXF, NC
Interfaz de PC USBy red

Ajustes de parametros

Software de control informatico y
panel LCD de control

Peso neto 96 kg (211,6 Ib)
Dimensiones de la 2633 mm x 573 mm x 1060 mm
maguina (8,6 pies x 1,8 pies x 3,4 pies)

Dimensiones del embalaje

2754 mm x 694 mm X 682 mm
(9,03 pies x 2,27 pies x 2,23 pies)

Temperatura

5-30 °C (41 a 104 °F)

Humedad

30% - 85%

Tabla 4. Especificaciones de la maquina
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Glosario

Barra de presiéon y rodillos de arrastre

Se trata de seis rodillos de arrastre acoplados a la barra de presion. Los
rodillos de arrastre sostienen el papel en su lugar y lo alimentan a
través del graficador. La tensién de la barra de presion se ajusta
mediante la palanca de la barra de presion.

Barra del rodillo de alimentacién

La barra del rodillo de alimentacion sostiene el rollo de papel y
suministra papel al graficador. Los mandriles del rodillo de alimentacién
se ajustan para dar cabida a diferentes anchuras de papel.

Barra mévil de alimentacion

Situada en la parte trasera del graficador, esta barra detecta y mide la
tension del papel en la barra del rodillo de alimentacion, y alimenta
papel de manera consecuente a través del graficador.

Barra moévil frontal
Esta barra se sitda detras de la barra tensora del papel y ayuda a la
alimentacion del papel después de la impresion.

Barra tensora del papel

El papel puede dejarse caer en el piso, o enrollarse en la barra tensora
del papel. Este rodillo motorizado puede configurarse para girar en
sentido horario o antihorario.

Barra transversal
Barra metdlica grande que mantiene juntas las columnas laterales
derecha e izquierda para dar soporte a la unidad superior.

Cable del motor de alimentacién
Cable situado en la columna lateral derecha, que controla el motor de
alimentacion.

Columna lateral derecha
Columna situada al lado derecho del graficador.

Columna lateral izquierda
Columna situada al lado izquierdo del graficador.

Cubierta delantera

Para que el graficador pueda funcionar, es necesario que la cubierta
delantera esté en la posicion inferior. Cuando se levanta, permite
acceder a los cartuchos de chorro de tinta e instalar el papel.
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Interruptor de encendido/apagado
Interruptor de encendido principal situado detras de la columna lateral
izquierda.

Mandril
Sujetadores que se utilizan para afianzar los rodillos de papel a la barra
del rodillo de alimentacion.

Palanca de la barra de presion

Esta palanca controla la barra de presion y esté situada arriba de la
columna lateral izquierda. La posicion INFERIOR es la posicién de
funcionamiento normal, y es la que sujeta el papel firmemente en su
sitio. La posicion SUPERIOR sujeta flojamente el papel y se utiliza
durante la carga del papel.

Panel de control
Las funciones del graficador se controlan a través del panel de control.

Portacartuchos de chorro de tinta

Esta pieza sostiene los cartuchos de chorro de tinta (desde uno hasta
cuatro cartuchos, segin el modelo). Es visible y accesible al levantar la
cubierta delantera.

Rodillo de accionamiento
El rodillo de accionamiento mueve y hala el papel a través del
graficador.

Ruedas
Hay dos ruedas acopladas a la parte inferior de las columnas laterales
derecha e izquierda para ayudar a desplazar el graficador.

Toma del cable de alimentacion
Toma situada detras de la columna lateral izquierda.

Unidad superior
Unidad principal del graficador que contiene los componentes de
impresion, eléctricos y electronicos.

50






GERBERplotter™ XLp Series
S INRES}



R P B

JRAL ©2010 KEAIRMEL, A AIRPEATIRA FSEBIL 5L, FRABUITAT . KRZ
BT ATVF R, AN LA 5 A s o i S A SR . A SCRY
% H1EH GERBERplotter™ XLp Z 414 B AUIT G & 1) & 27 o
S B SCR T AR SO BEN,  IRAG Oy BRAR A ] S A STE, JF LR
ISP <@

LUF BT &5 BBV B, RS MR A 7 AV A 4028
s R IR o

WSO B JE A AR AEAT AT IGO0 R #1221, AME AT AR AT
BORIERVFAT
W SCR A AT T, AR AT X I SR e R R S R
FH IR et ) s A bl R et 2 (R, A RLA A= I TR B3
AR A IR AR 7 ) S MR MU A A ARSI 53 4. XLp™,
WinPlot™ 1 GERBERplotter™ s MR I ibr, FRAITH . LT
JIr e R e A ) AR, R AR A4 BRI i 44 B A% 19 2 v R 7 A 0 1

O3 ) AR : J K AR, RHREAT R
N ) 4R A
Gerber Technology
24 Industrial Park Road West | Hudik: A7 b i il v i3 7T & X
Tolland, CT 06084 USA H N 99 5 16 Sk
Telephone 860.871.8082 1-2 )2
HE4w: 200233
Hi%: +86 (21) 5445-0505

I

94134002 10/10, 1&iT& D



e

H %

BETITEHE oo 1
BRIV et 3
BHEAEZERE oo 7
BRAEZAUE oot 21
WINPLOT BRI ZERE oot 21
XLP FETTERAEZEBE oot 22
BEBEIEFEIT 1ottt 38
75 XLP RANZEHL EFE BB o 42
BT ettt 46
BIEBEEHERA <+ 46
LN AR BELTR oo 47
TRFEZR oottt 48



BRSBTS

B 1 WEEE BRI oottt ettt ettt sttt nae e 2
B 2. 8T XLP ZRHVZEEIHL oottt 5
BB FE BT oottt e e n e en e 6
B4 ARFEHFEIXLP Z2 L o 7
B B B P oottt et 7
] B B ettt ettt ettt ettt et n et ettt e een e 8
K] 7. B TR B (AT SEEERT oot 9
] 8. BB R A M SRR o 10
K] 9. FEREL ML SR ARSI P AMEAT oo 10
P 10, A7 F A4 ISP SR AR T IE s 11
B 1L USB HLZR . oottt ee e en e en e 12
B 12, ZEM IR ZERTIRE] oo 13
I I E 5 2 < 14
B L4, FITEZR T T et 15
B L5, FEUEZR oottt ettt 16
B 16, AR FIIELRI .ot 17
Bl 17, 22405 EIARS GERMBIATICE =) 17
Pl 18. 484 5 i P R R BTG 1) 22 BEUATLIET TR v 18
] 19, B4 ARTRFLBNZE BT oo 19
K] 20, G BH LT IR oo 20
K] 21, 4523 2B T RN i 20
K 22, AR HIEREL (XLPI5) ovveeeececececeeee ettt 21
&l 23. WINPIOt BRI ZEZE T D oo 23
B 24, XLP BT ZBE TR ovoeoeeeeeeeeeetceee et 24
R S L OO 25
B 26. XLP FETHRAR ©oveeeereeie ettt et en et aee e 26
K] 27. BRGER B I UE I TET ..o 27
B 28. R E TR ] IP COMMUNICALION .vveeeeeeee et 28
K] 29. REGE T 1T IP COMMUNICALION ...ttt ee s 29
K 30. RAREE I, B BINIEITRE ...oooeoe oo 30
B 31, BN B T T oo 31
B B2 B T ) R GTARTE B I oo 32
B 33 XLP BRI oo 33
Y N e A R = O 34
Bl 35, R R E B L, BB oo 35
B 36, RABEL T, AUTKBE B i 36
K 37 R B T ], R B ittt 37
K 38, ML T A L, T T oot 38
K 39. MR ERD, KIEEE (XLPI5 B oo, 39
K 40. X AIFERZIE CPUVRIIPR TR ) oo 40




e

A1, BB XTI FEBZIE eeeeeeeeee ettt e ettt ettt 41

A2, B2 B Y I A IE oottt ettt ettt 42
B A3, Y AT IR ZEREIE oottt ettt ettt et ettt 42
A4, XLP FLHIFRERE (ooovoeeeeeeeeeeee ettt 44
45, WINPIOE T 1 ottt sttt e et sees 45
A8, TR B A oottt 46
BE] A7, WINPIOE T 0 vttt ettt e et ete et et e eae s eeeeaeeeeeeereneane 47
B S 7 1 0~ OSSPSR 3
B 2. M T R LIS oottt ettt 46
B B T <ottt ettt ettt ettt 46
TG A, LB L AR EITR oo et 47



Bz

XLp FAUA B GMTIA T (AL, CIRBUN, AEOSIE & (AT
B sl ARRE B R . R S I E R L, AT %
B ST, STHURIBLN, LU AL T

XLp RIS ML) TR, 2 IR 58, T DABEAT Al 56 s )
B AR HOg AT AN BRI i REEARA, ROUE T
Windows [ ST, 78 8 RS0 L RE HAES HF B B RS B

IR E
WA ARATBE ) BB T, 35 5 St P R S5 pECR

PRATHARZ AT, THE P A h s BARER, DL AT

A RS

HLTE 57

BT

& ADEREP

I A RRRIZE R . GERBERplotter XLp Series
AT £ FH B A%
AT (B FTRRAS 5 1)
i) Rf 3k DL K BRI B SRR B B IR S .

& RS L

MR ERE P RS L RS2 FE . INGE BTN R, Bl
TSR RS . FR AR RS 0, TE VIR A R S
www.gerbertechnology.com/default.asp?contentlD=266.

X
+




Rib e ks da s
RAASUERH L™ W RTEUR . BRI, &R CREEARF ™

AR R ) T o
e
HLTE 5 1-800-826-3243 (3% [¥ 7 [ N 4. 21)

1-860-871-8082 (3% [F Z A [X)
1-866-796-8570 (PUFL 1)

E

L S A +86 (21) 5445-0505
e

FHL 5 +32 (2) 716-0311
B

L S A +84 (8) 984-7080
B3 iR A IMRIE M (WEEE)
AR EF X0k 2 )k 7 15 !

A AR X 2005 4E 8 H 13 H UG fh R AL 77 S v E L Sk, &30
FEAAP= db AR T WEEE FRic o 125K L 777 ShZERR SR BEAT IR
R ANEL, E S L AR SR

K 1. WEEE Fri&




LAY
N T G A A SN A BN R T BB R, WHEIEAT
XLp RIULT, S5 AAF A B B B LA T % 4B

ZelrE
R b A TR 1 & EPLA R .
Symbol Description
FRL I 45 44

REAIE R

TH RSO !

Fobk 1. wANE
BLNER
ST 7 A A0 B 2 e A RV R T R ST I R TR R B, DA
X RN B3 s e AR
. BT B AT B WA BUR IS B 6
BT A B SR 1 BT
Al

B S AVE TR o AR R IS N A L R R PT L TP %4
B

IS EE Ry S
VOV AT Be A e AB AR o B RIS I ST DR 5 — N NTES, SN
AT LT R T A




¥ FE L%
HPR AR () Zeleih RAf, EHIER.

LI UEB N DI E NIX LI T 21, 6 2500) Wi v it A R N 5 22
ro POH M A R ORTE ORI TTOG, H T U1 % B v st
DS AE D A A

DIRAE S5 A BT P ik
5P SV ISR B, 505/ NN AR SR
% WL BRI B2 45«

B
TAERIREAL B 22 FINLERA T CAR G A B 55 . 22 EpLs T fed, A
L.

T E#
WA AR Bs e, T TR ANRS I IR S5 TRET o AN LA AR LA
W FIVFAT I AT B A, DARITE B & IR BN S 45

KEEK
LA PANUGER,, AR T Tk, ROVRIURE. S, 16, A
K. B FRESR, TR BE S 1.

BEMH

7S S8 A AN IR 85K T BEPBIR W & o TR AR DR AT FH 288 A A | 14T
fo 3£

sKfER

SRR S SR GRS Y, FTRE R EU R SRR R AL

o 55 B Ik AR e ful mT fie S ORI
o ] fig 3 B B R L %
o BT HE S OB WKLY o




REHhiR
TEAE

2. 1K XLP R A2 KL
Pl Ut B R A

(1) EERF
SR P Hlds 2 105, A+
FERIE . EAERT “3R”
I, CRARERI S, IR TR T
FEL B RE P I IE S L 4R
WL, 6 2 1]
LRI, A HEAT AR5K e T
(=

(2) A&

FROT B wi e, AT LUA S S g A

24t

(3) FEHIHEAR

PR T2z ERL Eh g
BAECLE 3) .

(4) RE4RH

LY T4 AU e il e o m]

DA SK 3% G 1A T 1 2 DU 25 A [
HI4R5K o

(5) W4k

XLp FR 22 IR RT DAE FR: fi H R 4R
5 T i B 3 b BORE S A B AR .
M K, AT BUR AR ik Fe 5h
Y77 o) Yk MU e B A0 I




3. IR

P E R AN 425 AR i i

(1) g
Ji 1 BT AE LCD o b
K{J:” “'—F” K{Z—‘E” “E‘” %
ZhR.

(2 LCD 8RR

LCD Wbt T BBl
A, T RUAE O T B R B A
(e

(3) e

SCHUBHE T % LCD SR B Bk
Ll

(4) HA

B T7E LCD WoRhf Lk T4
BN IE £ 4F




e fE2
VR BEIR2RTE 2 A AORTERL

1 fOTEAes, WOTIisE, rTEN Xip 2P (& 4) FdE NP dh

K 5. FaP4 i
(YR
1. FfE& 4. 4. 72 F~F(1.82 K)FTEIHE
2. REEEFA: 4K
3. LIS 5. A IS FEAE




24P &, WTLVRBINREEE (15 6)

K 6. 21 6

& i
1. ks 5. Bigtic A
2. USB M4 6. TREGZ
3. WANAITF 7. 1B4T
4. HP iR E




3. NIRRT NHCH B SCHAL, P RUCE (7

7. WU RSB IR A U S A
4. KEBERHEA MISTHEAE (B 8) FAH R RIRET 2441
5. A AN AT RRE TR A LR D0 S A e 4

6. ZHUVIRA M5, VERRRGR M S

P 8. R R AN AT M SCHEAT I 12




7. KBNKBHERA SR L B B IRIRET (] 9) o TR —
MRATAH R R AT o

Bl 9. B BN AR () AN IRET

Pl P
1. 4T
8. FEaMBIERRER  MEBHER BN S EAGISISERRE (15110

) o

10



9% USB I “B” AL uiipdfi AN A MU ST #E58 T 1 o 21 (1 11)
10K USB ELZR I o5 — it i N R
R MR ESE, WA USB 48 1 55 1AH MR 9 48 355 11 .

& 11. USB H %5

11




11, sk ferh, BEE v AR AL AL RS M ANYE [l — P 1o S R AT o ANTE R —
I, VTR AT T I A PO KAR B 2, LB A P AL T [
(K12) .

12 9% MRS SR ALIIRAT (1 12)

|

V.

K 12, 2o A5 Bz ZERIBSET
Kl it

1. %%
2. W4T

12



1344 FH YR FF R T UL 110V 5% 220V

K 13 . I =

13



SV EAAT Y — MU IR D (B 14). BITOAARTIINR, i i
FEIL R R YR -

14, R H 0

14



14 FRRIFLMA B A BHEm D . (& 15)
15. K FLYRER 55—t A v AR
16. K5 e s RPRTTIAER | OFJR) (L5, FTIT 2 FpL L.

ERE: SFEPIREITIT RN W7 A,

K 15, IR

P i
1 AEFIT AL B TR
2. Ve LG I A LR

15



17, BRRRBIAA T ERE T (816D ©

K 16. 4T 4K
(LSPSRinL|
1. 4EHh
2. EgtHn
3. gtk A

18. 73 ITEIRARRI P iy 2 R B AR R, A AL A ) S (R AR AR A1)
REM RSP (& 17D

1 23

K17, iR dthh ERAE GERBIEUR R —i)

B i

14550
2. 8048k B
3. k4thh

16



19 RFIK AR TR 9 i (14 SCHE AT EAT AR BE RS IE A 3EAT 202k

20. B OETLIE R T W, KBELRFEET ‘WL M E. XFETE
TRBRARAE AR RS B ', DME 233 40

2L ARG R By, WETIESRAT N iR B4 NS -

22. MCAREl T s, ARk B RINLAT

23, H ARG g oL RS M 2 LT . (B 18)

Kl 18. 40 % ik YD A B B 1 222 PR LR i 48

17



24, YRR, K ACKA B2 B LT

19. KeaRakhr 212 LA
25, R ARSKIBAE T B 4RAT N 1T, 18 ATzl o
a. LA A b R ARSI iy s 40T PR
b 22 AR EMCARN 1 A 8 PR A o AR A i bl /Wi 2 L

Faper on Paper Take-Up Bar Paper plotting onto floor

K 20. gl KPS 288

18



26. M OEAR R, HERRTHE T AT “RAE

Kl 21, 4R B LA R IR ENL

27. JFJAZ & (R 6)4TJT HPA5 S8 fut . rfish &l e o ipk .
28. ¥ JT AT SR, WLLERIBEEE; WOTHE A SR .
29. il HP45 B2 aH4l, W4 8 fr e e SR G Al

30. BB N S E T, KSR I E

e s ke, WA LI,

19



K 22, 235 fE 858 (XLp95)

20



BN

XLp Z %% EIHLAd H WinPlot/AccuMark F1 XLp Interface %547 .

A2 FAHLBCIE PY KA (KR A F O

R XLp RFVLENUIT A i F 511 5 AccuMark / WinPlot 8.2.2 ¢ U I

FRAAAFER o AT R T P 62807 22 31 Accumark 8.2.2 B mifiiAs,
AT LU 3057165 M ) Windows PC 3247 WinPlot 14 301

BB PO, TR 2 RAEKR.

I R R 223 ] T84T XLp &R AIH Accumark B, iR 4120
PRULEAEAT Winplot SR 22584k .

AR b E e keizqT Xip &4 Accumark #fF, 15 A BR 6 THR I
ITHRAE

Winplot #fi 23

1. BEHLCEERA CD Ba) B
2. % %R WinPlot Installation Ff% (J 23)
= cereerreomoiosy edEReR T R dE

e Sy

Welcome to the GERBER® Technology
WinPlot Installation

Before You Begf‘n

What you need to do first

What are the System Requirements
Does My System meet the Requirements

Documentation
Install Adobe Acrobat Reader
View Documentation

GT Pragrams
Install WinPlot Software
XLp Update for Versions 8 2 2-8 4 0 (Install WinPlot or Acculark first)

AccuMark™ Producis - System Updates
Install NET Framewark 2.0

Senvice Pack for Windows NT

Microsoft Windows 2000 Hotfix

Permissions for Windows XP

Tt ‘Mﬁh {©)2010 Gerber Scientific, Inc. All Rights Reserved

23. . WinPlot #2345 1

21



3. 7EGT Programs I, giili Install WinPlot Software.
4. 4% InstallShield #7815 &, %3¢ WinPlot 4.
5. WinPlot b ze3kr J5, i%iR[B WinPlot Installation FFE%.

6. 7F GT Programs I, #fiili XLp Update for Version 8.2.2
or AccuMark 8.4.0 (Install WinPlot/ AccuMark first).

7. % InstallShield $2 7815 &, 230

XLp Sk i &

L. KeBEHLEILR XLp FHHDEAHE A CD JKahdsh.

2. pi%ELEUR Xop Fimesan (K 24) .

[E GERBER TECHNOLOGY . .5 SEiE BE o st o oI 3@
A Gerber Scentic Company ey e ]

Welcome to the GERBER Technology
GERBERplotter ™ XLP Series Installation

Before You Begin

What you need to do first

What are the System Requirements
Does My System meet the Requirements

Documentation
Install Adabe Acrobat Reader
View Documentation

GT Programs
Install XLP Interface Software

System Updates and Drivers

For the latest product information, please visit us at:
www.gerbertechnology.com

w‘::'?r N el _a—éwl 5T (© 2009 Gerber Technology. All Rights reserved

24. XLp Ft1Hi %% i
3. 7E GT Programs T, siili Install XLP RFIE 4.

$2 1 InstallShield 2515 8., 2% XLp S,

22



Gerber 4 H

1. TR sl

2. TAEHERSEShS

3. fEstiGerberBEERERO (14 25) .

4.  sxtPlotterdt,

5. 1REYSIER HXLP USB PLOTTER (XLP-PLOTTER),
6. slEFYARET

7. Hifiok

Gerber Device Configuration

Digitizerl Tablet ] Funchion BDH] Trackerl

Tupe
@’ Platter Configuration |><LF' PLATTER [<LP-PLOTTER] L]
Settings aamplemaker =
Olutput; |0 [i1an ]
3 Mizc
[~ accuRaller

QK | Cancel J Apply | Help ‘

25. ke ROREA 1

23



B

BRIV IR S5 K s AE R B A A

TCP/IP & &

HRE: AT TCPIP EH:T, LEWLLAURBIFFENTEILP .
1. {EARSS RS b, AR Xip St B Ax

2. %P XLp Interface

3. EF System Setting

ystem Setting | #Lp Interface

Platter Status )
Plat Files

Queue Manager

Plotter Settings
Restart Plotter
Exik

26. XLp Fifnbri&
MRS HIINLAS R e w0 (B 27D

24



4. P& IP Communication

System Seiting V3.0T9 X

Mode & UISB Communication

" IP Communication

Connect

Exit

K 27. AR GTCE A6 i

25



5.
6.

System Setting ¥3.0711

EM GRS RS, e ENER IR M4 iE .
Rl lan scan %41

Mods " 1JSE Communication

* |P Communication

IF Address |
" 10M

Subnet Mask |
f* 100M

Gateway |

Metwork Adapter List Mac Address List

Intel(R] 82567LH-3 Gigabit Metwork Connection - Packet Scheduler

Lan Scan Set IP Address Connect |

E3)

Exit

28. 24 %E T 1 IP Communication

26




7F lan scan 5E .25, MAC Hilik 51| R HETT tE 453
7. 1E MAC Hblik 12 HE i £ 57 75 (1 MAC Huhik
8.  CHMCE MM LRIEFE EAKN 1P Huhk . 7~ AT AR S

System Setting V3.0T11

Mode ¢~ USE Communication

& |P Commurication

1P Address | 172 0 20 . 11 . 240
T 10M

Subnet Mask | 25 . 2% . 0 .0
@ 100M

Gateway | o . o0 .0 .0
Network Adapter List Mac Address List

cheduler |8 00:60:EE:50:18:F2

b3 Gigabit Metwark Connection - Packel

Lan Scan SetIP Address Connect i

Exit |

K 29. AL E R H IP Communication

27



9. il Connect 40
10. BEERIN! MG BN, Hik ok UBIARLE

System Setting V3.0T11

kioee ~ USBE Communication

P Commurication

IP Address | 172 . 20 11 . 240
©10M

Subriet Mask | 255 . 255 0 o 0
& 100M

Gate 1} 0 1]

Metwork Adapter List

Conheclion

Lan Scan Set [P Address Cannect I

Exit |

K 30. ARG E A O, & E Ik

28



11, fihikE (P Mk

12. BERGEIMEEF D AR 2 R, sl OK LA

Mods ¢ USE Communication

= |P Communication

| i IP &ddress I 172 20 n 240
°10M
Subnet Mask l 255 . 285 .0 0
£+ 100M
1] 1]

Metwork Adapter List E: List

Please Restart program and Plotter!

Intel[R] 82567LM-3 Gigabit Mebwark Ct

Lan Scan Set P Address ] Connect ]

Exit ]

31. L ENUAIRL )3 S

13. il e Xep AL
BER LSS IR, R

14, kA2 EPLHYE G E S
15. FHE L 1-3 LT TIT XLp Ftifi

29




16. K 32 P H & IR DL TIE— DL

System Setting ¥3.079

Platter model 5 SN 7042 MAL
Plat Mnk 1 F‘aper] Systam] Communication] Calibration]
Line ‘wWidth[point] 3
* Plat Originfem](0-120] A
Setling

I Disable Low Ink &lam

[ Economy Mode

Apply Save TaFile | Service Level

Exit

32. ML A [ ARG BE B 1

30




REVE

1. EAESERPRSE D, Al XLp Afkri.
2. #EF¢ XLp Interface.

3.0EF System Setting.

%Lp Interface

Platter Stakus ]
Plat: Files
Queue Manager
Plotter Settings
Restart Plotber
Exit

33. XLp Friikrak

LIS Z B R BEE B 1T

31



RERERD, {TTHRE

FEATERBCE D, ATLLHEATERSE L Y [l TP AA 2 B B AN s G A e

-

System Setting ¥2.9.1

Fat ]Ink | Paper | System | Communication | Calibration |

Line Width{paint] 13
IS

' Plat Origin(cra)(0-120)

Setting
I Disable Low Ink Alarm

[™ Economy Mode

Platter madel 2La95 SN i 111008 MAC

=i

Service Level

Exxit

34. RGVOER M, FTEIBLE

32



REReE®H, 2anE
AR, LA B

-

System Setting ¥2.9.1

Flotter model 2La95 S 1 111008 MAC B0 AE =

Flat  Ink ]Paper | System | Commurication | Calibration |

Ink Counter Reset Yaluef1[%] (100

Ink Counter Reset Valus#2(%] 100

Setting

Apply Save ToFile | Service Level Exxit

35 RGBEEH, SHEHWE
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RERERN, HKKRE

System Setting ¥2.9.1 EJ

Platter madel ’7 S/ 17 MALC ,7
Flat ] Ink. Paper ]System{ Communicalion] Cahbration1

Paper Rall Reset Length(m| 250

Setting-

¥ Take Up Direction - COW
I~ PaperEdge Detect

I~ Paper Feed COW

Apply Save ToFile | Service Level Ezit

36. RAVEAH, MIKEHE
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ARE AN RGuE

Eg%ﬁﬁﬁ#ﬁnwiﬁﬂﬁi$ﬁﬁm¢Eﬁﬁﬁ BINER R, M EeEB GeEsiA
SETHEE

YLBRE ¥3. 016 X
sEMEE [ RS [GiooEr M SRR
TERE | SRS | HReE FHEE |EReE| REEE|

Efir Meter =
WE
I~ TNSERFIRE

-7 -4=[

I T BanESE

gE | mwpw | Bt

K 372780k eH I, RAKRE
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FAREED, BREE

BIRBCE o LU USB 4%, 1 n] LUEFE 1P 1%z,

PLTiZE ¥3.0T6 E
gENRS [ B — —
fTNRE | BLVRE | #EE | FHEE BEARE |Sreg|
e + USEIERE
C IREE
A #E | geg | B

38. Hlas e i -, MiREE
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RERERD, KRHERE

BIEBCE S, ATLAEAT FAIE#RAE: SaRIE

S o0
NS

X MR IE. 28

BY EEIRIE . YRR ZERIE . X KERIEM Y KR IF (Box MHt).

System Setting ¥2.9.1 @

EEEE

I

Plotter model 2Lp S5 j 19100 MaC
Plat ] Ink. ] Paper ] Spstem 1 Communication  Callbration ]
Cartridge &lignment
#Gap
# Gap (0.02mm)(-200-200] 4
#Gap |
Cartridge Owverlap
Cartridge#1 . 42(0-10) 0
Start Cartridge Overlap Alignment |
- Cartridge Separation Alignment
Cartridgett] , #2(0.05mm)(0-600) 261
Start Cartridge Separation Alignment |
F/R lignment
' Gap(0.7rm][-100 - 700) 10
Start F/R Alignment |
Expected Length Actual Length Scale
#Length{rn] 1
*fLengthlra] 1 T ARG
Start Box Test |
Apply Save ToFile | Service Level

| Esit

Kl 39. MLas & e &

H, RIE&E (XLP95 £&41)
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WERIERF

AR NN DA SRR B FHT T I B R IR
X ] BEAZ IE.

1wl XTRIBERRIEAHL (181390, AT X HIFERLIE#RAF o
ER: LEYETTRITED.

2. RETENGIR, EHRMNALBOERAER K4 ERIZ B IR
e (K40 .

3. ERME-7 Bn bEE R AR 2 TP B B .
4. fF XA IE T HESR, BADE 3 38 BT .
5. g A EbR

6. WA LEESE ER AR E R WAL BUR LR N %

Kl 40. X [AIEEAZIE (PRI 27D
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B X [AIBEAZIE

1. ShESE X EERIE @4 (B 39
HE: 2B ITIHITEN.

2. RETENGIR, EIRMNALBOERAER K4 ERIZ B IR
(2 fEL

3. fEssdn XAEHET, A DR 2 PG RIRHT
4. pihi T ERR

5. WHRERLE LR

L g 7 1 5 4 3 1

B 41, S8 X RIFER IF

1HHEBE Y HHlE BEAL 1IE
R HEUAEN 261 (2.61 cm 2 261 mm).

1507830 12488 Y SRMBERE #2410 (K39 , AT Y Rl IE
BAE

EE: 2BPUGITIHITE.

2AGTTITENGE SR, R 42k B sg e [l — 457K T 2k B 2R B A U (1)
Al

3 FEHE 261 L ek b R 2 Wi B B UE .

AAE R AnsR 6 28 P i AN D 3R 3 TR A 3 B B .
5. 5 B B A
6. WIHBEEE IR

X
+

42, 1#2# 8 Y BhiA)EEAS IF
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Y iR Z R IE
LAl E) FIR BEAHL (P 39) BT Y LB 2L IF
YRR SR PBLIE T AT

2 EATENGER, BRI AL BSR40k P2k b 12k B IR R Y
HifE.

ALK 7 bhn b ma 2 D R 2 A B K
ALY [HIBRIETTHES, S AL ER 3 A3 2 FT 8 .
5. gl B B bR

6. U117 L EH AL FiRRAT

K 43. Y #hFIR R IE
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X KERIEM Y KB &KIE(Box M)

Box MR AR LT EI— R 41 1m x 1 m (157 HEK A 5 2 BB HT BN 2
(-Imm<AZEJEE <1mm). Z:EINLE LB DO E sk & n, Bk
AT

R Box A 75 AL B 4Ryk e F i 75 AT

1. AidiEsh Box WERILH (K 39) , HHT Box WA L1E.

TR LT aRHTEN

2. JTENEERG, HRIZELG, KET L BIAURAE - & m L.
3. WAL X T RIANY Tl R EUE o AESE BRI REHE P A X S
4. galifih Elbs

5. miiiyH EbR

6. KPR 3 RRIEUL, R X KEERY KB HET

7. skl bR

8. iy HEldx

9. AT LEER LA
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# XLp R EHL 58 s EaE

PR A5 U B AT 48 XLp £ 41 2 R HLRIWinplot i 43847 2
KT ufArfd FH Accumark #4F5e B B TAE, iE 2 Accumarks: AR ¢
R

BATLRIEBLZ T, R R ).

1.

2.

&

it XLp RV EINLFTITIF b THRH LIRS o
RERE, WRIE DI %k

fE i b, SRS REREN XLp Amitsd, EF# Plot
Files (/¥ 36) -

RIS

®Lp Interface
Plat Files

ueue Manager

Plokter Settings
Reskart Plokter
Exit

K 44, XLp FHifibrik
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2 L WinPlot % 1 (1] 45)

5. sianasn

4 WinPlot

Files selected for platting

File [ I Folder Flotter | Copies | % Siale | ¥ Soale | Tea | 2
Add.

Drefaults -

Plotter: [<lacal plotters - Scale M

Drawing (%) & (100 Y1100
Copies: [1 =1 Char Size: [ 0.50
Tea (). [100
Folder “ HPGL Mapping

Plot Status

d

Help Closs

45. WinPlot % [

43



KRG N (K 46)

6. W TFHE— A7 E:

c:/ Program Files/Gerber Technology/AccuMark V8/WinPlot/Samples
or

c:/ WinPlot/Samples.

7 394N IMeterMarker PLTESHRE  shAdd file(s) (1 46)

Choose files to plot

Look ir: |x__]' Samples j L &k ED-
B GNR =] inkrods.pit

E circles, plt E rectang. plk

E corel.plt B sextant, plt

B flrplan. plt E skruckur, plk

B frontw, plt B subasmb. plt

|#]LADIESBLOUSE PLT | 2] tablek.pit

File: mamne: ]1METEFE MARKER.PLT Add file(s) k

Files of type:  |HPGL Piot Files [* plf] | Cancel

46. ePeLs I S
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8. f£ WinPlot & I, i & s T1E.

% Winblot [i= )

Files selected for platting
File | In Foldsr | Platter | Copies | % Scals | ¥ Scale | Test . | Pl [
TMETER MAR.. C:\Program il <local plotter> 1 00 100%  100%

Add

Defaults

Histon
Flotter: | <local platters - Seale i

Drawing () % [100 v:[100

Copies [T =] Char Size: [ 0.50
- Text (%) [100
aler J HPGL Mapping
Plot Status

WL A

Help Close

47. WinPlot % [

LPLIGITAG T EY

353! GERBERplotter XLp R ¥ — k& TAFILC e . BLERE AT LA
{f FATA plt S aR2a
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HERHEES, ATRETB00-321-2448(EFH), SEUITIMi,
https://www.gerberscientific.net/GT/eCommerce/login.aspx

TR,
EFRE DS BT
FEM EHmT
HP 45 B & 558500006
Atk B 94714000
il 94541000
T 2. FEM AR
RREHERR
HiRER A] REJR R IIE
4 P HERR S 40 2 KL %‘%%liﬁ:)ﬁm
FAK N B RN E S
EE
X 5B EI 1. XJ‘N T REE | A
2 F A B R
%j:m)c*
WgBHa KT | SRAURFESRE R E | 10 S\ RS RN
| AR EIE 2 B4R
2. BRI S
3. SEACPIE 1 8 2
S5, I EHH D)
P
AL E R LR AT R EA L FNFEL 4

ks 3. T HERR
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LENARSHE

XLp50 | XLp95

LRI 110VAC or 220VAC 50-60HZ

ESPNCIE S 250W

FTEIR S 50 m*/hr | 95 m*/hr

I RATEN oy 300dpi

FTEVRE BER 22 NTTH2Z—

AR HP51645A &

SRAE) 1 | 2

22 B AR P 12 7.6cm (2.9in.)

LRI IR 30cm (18.8in.)

L PR 40—100g (1.4 0z. — 3.5 0z.)

BELR W HPGL, DXF, NC

WEPLE USB FIM %%

S E T TN IR BB (LCD) #5H
TR

IR 96 kg (211.6 Ibs)

Bl AT 2633mm x 573 mm x 1060 mm (8.6 ft. x
1.8ft. x3.4in.)

A R 2754 mm x 694 mm x 682 mm (9.03 ft. x
2.27 ft. x 2.23 ft.)

A FH R 5-30 (41° F-104° F)

AR FE 30% - 85%

Thga. ZENBARSHE
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TR
PR P 2 AL Is

B
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BahiR

KRB BN ARG “HEB)” AR TR KL

BEGIEmY

PP AN SCAERE BRI RSE, H AR RS AR ik .

B

AL ARKI T 2 R AR PR ] AN AL 3% o 3 ARl T LA 8 LU 5 AN [ 58 B 1R 4%
7K

fi
S PHUSTIER, W LU T F IR BT, T BB
Wfr, T LT AR 5k

A ESERAT
AL TR T, AR EPET B ik gt

2Bk
S INO R EE 415 5 P O L5 SRR SN R 43 R SR 1R O

Sa%
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BAES AL
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EEARF

178 VAR I /4o IO B s 1) R 17 1 N 1 P 11 S
S5, IR TR F R P R E T AL s RAR T B, R
SR =l S ) 1] - ST e i

PRI R
WA EATNA IS IR DR R 484, IR ARG R 22 BB LT i o
A P e 24T T LA 5 P Al ) KR R

ON/OFF F2%

LhEi]
XLp 2 FSCORT LAE FERs St PR 2R 7K T v 213 B0k & 46 B ARl o AR
oK, ] DCRESCAR A a2k e 3 (15 170 o DA NI el 2 3 I

R
AR PO A T A O SR R T

e AT SR
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EC Declaration of Conformity

Manufactured for:

Company name: Gerber Technology

Address: 24 Industrial Park Road West
Tolland, CT 06084
United States of America

Telephone: + 1.860.871.8082
hereby declare that

Machine: XLp GERBERplotter

Name: Plotter

Type: XLp Series

Year: 2010

in accordance with the following directives

2004/108/EC  Electromagnetic Compatibility (as amended)
2006/95/EC Low Voltage Directive

is in conformity with:

EN 55022: 2006

EN 55024: 1998+A1: 2001+A2:2003

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995+A1+ 2001+A2:2005
EN 60950-1: 2006

Name: John Dai
Title: Director of Engineering, China
Company: Gerber Technology

T tad ere

Signature Date



= GERBER TECHNOLOGY

Corporate Headquarters: Gerber Technology

24 Industrial Park Road West, Tolland, CT, 06084, USA Tel: +1.860.871.8082 Fax: +1.860.871.3820

www.gerbertechnology.com

94134002 10/10, Rev. D
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